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TYPENBLATT — KURZFASSUNG Stand Mirz 2011

fir Ubergangskonstruktionen gemaB RVS 15.04.51
Typenbezeichnung:

Transgrip® Finger F80 bis F710 LL series - GERAUSCHARM gem. RVS 15.04.52
bis F540 LL series

ERWEITERUNG der Zulassung Nr. 327.120/33-11/ST2/03 UM WEITERE TYPE

Gegenstand dieser Erweiterung ist eine weitere optimierte Version der bewéahrten
Typenreihen unter MaBgabe der teils bereits bekannten folgenden Aspekte, die
vollstandigkeitshalber nochmals angefiihrt werden:

Konische Fingergeometrie mit glinstigerem Ldrmverhalten und besseren
Selbstreinigungseigenschaften und Korrosionschutzfreundlichkeit

Erhéhte Lebensdauer des Korrosionsschutzes an den Fingerflanken
Dehnweg nach MaB — objektbezogen und wirtschaftlich

Stahlunterbau: Ebenheit und Steifigkeit nochmals verbessert

Reibanstrich zur Erhéhung der Verschraubungssicherheit
Verdrehsicherung der Schrauben verbessert

Finger greifen in den gegeniiberliegenden Stahlunterbau ein — dadurch ge-
ringere Gesamtbaubreite und daher kleinere Aussparungen und SpaltmaBe
am Bauwerk

Verbessertes, modifiziertes Verankerungssystem mit Ankerstangen zur di-
rekten Lasteinleitung in den Konstruktionsbeton
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Bei Dehnwegen gréBer 140 mm ist eine Radfahrerschutzvorrichtung einzusetzen.

Konstruktionsart geman RVS 15.04.51:

Unmittelbar befahrene Fingerkonstruktion FK auskragend mit Dichtfunktion ohne Last-
abtragungsfunktion der Dichtelemente, aufstockbar.
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Konstruktionsbeschreibung Transgrip® Finger F80-F710LL series:

In beiden nachfolgend beschriebenen Varianten kann der Beton auch abschnitts-
weise eingebracht werden.

Variante mit Abdichtungsanschluss:

Ausfihrung mit stahlernem Abdichtungsanschlussschenkel (siehe Regelzeichnung
ZNr. 9681-2) zum Einbau vor Belagsherstellung. Das elastische Dichtelement D

(Elastomermembrane) ist an den Randprofilen RP wasserdicht und mechanisch
dicht befestigt.

utschhemmende Dberfliche
es Enfrdsen (=Riffelung)
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Tragwerksbewehrung=Anschlussbewehrung Uko Zusatzbewehrung
mind. @16, e=250mm #16, e=250mm

Variante mit Betonschwelle:

Fingerkonstruktion mit Betonschwellenausbildung (siehe Regelzeichnung ZNr.
9688-2) zum Einbau nach Belagsherstellung, bestehend aus einbetonierten Stahl-

randprofilen RP zur Verankerung und angeschraubten frei auskragenden Finger-
platten zur Uberbriickung des Fugenspaltes.

ARSI N
Tragwerksbewehrung=Anschlussbewehrung Uko Zusatzbewehrung Betonschwellen-
mind. #16, e=250mm @16, e=250mm bewehrung
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Transgrip® Finger F80 bis F710 LL series | ENGINEERING
Hauptabmessungen:
. Dicke max. zul. | -. ... | max. zul. rgﬁlx Konstruktions- . . . Bricken-

S B.I_e;;éﬂ;gmgg Fp;?agt?(;_ Dehnweg Elnlgnff Dehnweg | Hohen- breite Br:kl)te BArE||t3e Tftf ®l spalt

Df e quer Aq | versaiz B Bs

Ah

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm]| [mm]

| F80-F90 25 90 0 16 18 550 540 | 460 | 250 78
F91-F146 25 146 0 16 18 713 575 | 495 | 250 172

I F147-F206 30 206 45 15 18 773 590 | 510 | 270 175
F207 -F237 35 237 45 15 18 821 590 | 510 | 280 222
F238 -F289 40 289 75 15 18 898 600 | 520 | 280 300

| F290 — F321 45 321 75 15 18 946 600 | 520 | 290 348
F322 -F357 50 357 75 15 18 1001 600 | 520 | 290 402
F358 - F429 55 429 125 15 18 1128 615 | 535 | 310 507

IV | F430 — F471 60 471 125 15 18 1192 615 | 535 | 320 570
F472 -F522 65 522 125 15 18 1268 615 | 535 | 320 647
F523-F590 70 590 157 15 18 1387 620 | 540 | 330 749

V | F591 —-F645 75 645 157 15 18 1470 620 | 540 | 330 831
F646 - F710 80 710 157 15 18 1566 620 | 540 | 340 929

. Alle MaBe in mm
e MaBe B, Bs und max. zul. Aq bei Mittelstellung angegeben

Verankerungskrafte Zeq1, Zeqz, H: siehe Anlage 2.2 , Typenzeichnungen®

Einbau Transgrip® Finger F80-F710LL series:

Bezlglich Einbau und Betonage der Fahrbahniibergange wird auf Anlage 2.3 ,Einbau-
und Betonieranleitung“ verwiesen.

Die Fahrbahnilberginge der Transgrip® Serie kénnen entweder konventionell - also
tber Betonierdéffnungen im Stahlunterbau - oder noch wirtschaftlicher unter der Ver-
wendung von selbstverdichtendem Beton (SCC) ausbetoniert werden.

Im letzteren Fall werden die Fingerplatten bereits ab Werk endgultig mit dem Unterbau
verschraubt und mussen fir die Betonage nicht mehr abgenommen werden.

Finger in konischer Ausflihrung:
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Bei schiefwinkeligem Einbau reduziéren_ sich die zul_éssi-_gen Gesamtdehnwege in Ab-
héngigkeit des Kreuzungswinkels. Die Konstruktionsbreite B (in Tragwerksléangsrich-
tung) vermindert sich entsprechend.

REISNER & WOLFF ENGINEERING GmbH Terminalstr. 25, A-4600 Wels, office@reisnerwolff.at, www.reisnerwolff.at,
Tel.: +43 7242 46991-0, Fax: +43 7242 46994, USt.ID: ATU 52832902, HG Wels FN 212491m, ISO 9001 zertifiziert, Mitglied von ACI und IABSE
RW Gruppe: Banska Stiavnicka, Brandenburg, Brno, Budapest, Hnust'a, Linz, Langen, Minchen, Nove Mesto, Nitra, Nyirtelek, Teplice, Uslar, Warszawa




02.1-Typenblatt

TypelLLseries_2011-03-

]
18_mit Muttern.doc BMVIT-327.120/0066-11/ST2/2010 R W

Datum: 18.03.2011

Seite 4 von 6

UNMITTELBAR BEFAHRENE
FINGERKONSTRUKTION FK AUSKRAGEND

MIT DICHTFUNKTION - GERAUSCHARM
Transgrip® Finger F80 bis F710 LL series ENGINEERING

Schalltechnische Beurteilung:
= Einteilung der FUK im eingebauten Zustand gem. Abb2 der RVS 15.04.52:

Kontrollierte Vorbeifahrten (Testfahrzeug)
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Zahlenwerte bei Messpunkten =
Geschwindiakeit des Testfahrzeuaes in km/h LA,E im Referenzquerschnitt [dB]
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Abbildung: Schalltechnische Beurteilung Fingerfuge Typ Reisner Wolff TRANSGRIP® F360X Objekt
A8, Autobahn A2, Richtungsfahrbahn Wien, Widerlager Graz (km 154+973), auf Basis der
kontrollierten Vorbeifahrten nach RVS 15.04.52.
) F360X
= Konstruktionstypen der messtechnisch unter- (Offnungsweite zur Messzeit)
suchten FUK: -
Reisner Wolff TRANSGRIP® F360X T T
» Fahrbahndecke bei der Messstelle: 42em  sBom

11)

= Ebenflachigkeit des Deckenanschlusses an die FUK:
Hohenversatz + 1 mm

= Oberflache der FUK, Oberflachenausfiihrung
der messtechnisch untersuchten FUK: Finger-
platten mit eingefraster, kreuzweiser Riffelung

= Stellung der FUK, Offnungsweite der FUK zum
Zeitpunkt der Messung siehe Abbildung rechts

Larmmindernder Splittmastixasphalt (LM SMA- ,

17,2cm

i
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Transgrip® Finger F80 bis F710 LL series ENGINEERING

Werkstoffe:

Fingerplatten: Stahl S235J2+N gem. EN10025

Stahlunterbau: Stahl S235JR gem. EN10279, Tab.2

Ankerbolzen: Stahl S355JR gem. EN10060

Anker- und Kontermutter:  Stahl S355JR gem. EN10025

Verschraubung: HV 10.9 TZN gem. EN14399-4

Dichtelement: EPDM 65 ShA mit 1 Textileinlage gem. RVS 15.04.51
Korrosionsschutzsystem: gem. RVS 15.05.11 entspricht im

Wesentlichen dem System S13

Liste der Regelzeichnungen:

Inhalt der Regelzeichnungen: Nr. Datum
® —: : . :

TRANSGRIP™ Finger LL series F80 bis F710 Fahrbahnschnitt 9681-2 | 07.08.09

Variante Abdl(é:htungsanschluss

TRANSGRIP™ Finger LL series F80 bis F710 Fahrbahnschnitt i

Variante Abdi(ghtungsanschluss (mit Einfllléffnungen) 9682-2 | 07.08.09

TRANSGRIP™ Finger LL series F80 bis F710 Fahrbahnschnitt 9688-2 | 07.08.09

Variante Beto@gschwelle

TRANSGRIP™ Finger LL series F80 bis F710 Fahrbahnschnitt 9689-2 | 07.08.09

Variante Betonschwelle (mit Einfull6ffnungen)

TRANSGRIP® Finger LL series F80 bis F710 Stahlbriicke 9697-2 | 07.08.09
ON=T : : : -

T.RANSGRIF.> Finger LL series F80 bis F710 typische Langsan- 9698-1 | 07.08.09

sicht, Draufs%ht

TRANSGRIP™ Finger LL series F80 bis F710 Dichtmembrane und | geo0 1 | 57 08 09

Entwéasserung

TRANSGRIP® Finger LL series F80 bis F710 Gehwegregelschnitt | 9699-2 | 07.08.09

Hersteller und Eigentiberwachung:

Reisner & Wolff Engineering GmbH, Terminalstr. 25, A-4600 Wels,

Reisner & Wolff Hidtechnika kft., Ipari ut 5, H-4461 Nyirtelek,

Reisner & Wolff Slovensko s.r.o., Jakuba Haska 1, SK-949 01 Nitra

Eignungspriifung durch Fritsch, Chiari & Partner Wien, Dipl.-Ing. Dr. Pichler

FremdUberwachung durch FMPA Universitat Stuttgart
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Eigenliberwachung und Fremdiiberwachung:

Die Eigeniiberwachung jeder Ubergangskonstruktion erfolgt an Hand des Eigeniiber-
wachungsprotokolls.

In diesem Eigenlberwachungsprotokoll sind die einzelnen Prifpunkte je nach Ferti-
gungsstadium aufgegliedert und werden vom zustéandigen Mitarbeiter geprift und do-
kumentiert. In diesem Eigentberwachungsprotokoll werden auch alle verwendeten Ma-
terialien dokumentiert, und eine Rickvollziehbarkeit ist jederzeit gegeben. Weiters wer-
den die gesamten Korrosionsschutzarbeiten in einem gesonderten Korrosions-
schutzprotokoll dokumentiert.

Die Fremdiberwachung der Ubergangskonstruktion wird anhand des Typenblatts, des
Eigeniberwachungsprotokolls und anhand der Zeichnung durchgefihrt und erfolgt im
Regelfall 4x jahrlich.

REISNER & WOLFF ENGINEERING Wels, am 18.03.2011
Gesellschaft mb H

Gustav Gallai

Anlagen: Regelzeichnungen lt. Liste
Einbauanleitung
Betonieranleitung fur SCC
Checkliste
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—— | - | Ri ; : Df e | gaschr. | gp |Anker-ULS| jeAnker-FLS | Anker- ULS |AFje Anker-FLS|  Hed | AHw M16 250 Nm Brennschneiden  |EN 1SO 9013—321
— e Riffelung der Fingerplatten (optional) Zed 2 AFia Zed 1 AFru M20 450 Nm 2usitzlich fir Fingerplatte:
o | = * | - .5 S SN N . — - - - S M24 800 N GrenzabmaBe _ [EN 10029—Tab.1/C
I | 0 * mm mm mm mm m . _
! i§§ £ D e i _ | 25 90 16,0 | 40,0 29,5 16,0 50,5 27,0 63,0 | 364 M30 1650 Nm Ebenh'eff( EN 10029-Tab.5/S
| el o 25 146 160 | 400 | 480 26,0 73,5 39,3 630 | 364 Oberflachen— EN 10163-2/B2
i 928 J ) 30 206 200 | 500 | 510 27,6 85,5 48,9 63,0 | 36,4 beschof.finlherl]t S
Legende: € Sa / () P4 - 35 237 20,0 50,0 82,0 44.4 94,0 56,0 63,0 36,4 Zusdatziicn fur staniunteroqau.
XA N K GrenzabmaBe _ |EN 10279—Tab.2
SUNDGEWINDE: X NN/ 40 289 240 | 50,0 81,5 441 120,0 59,5 63,0 | 364
G...Gewindeiiberstand 1P=6,35mm \,‘\,\,\‘/\’/‘\‘,‘“?, Il 45 321 240 | 500 | 1065 57,7 131,5 65,1 63,0 | 364
A.--Ankermutter 4P=25,4mm ‘/\‘/\‘/\‘/\‘/\‘/\‘,‘\,\ 50 357 | 240 | 500 | 1450 78,5 135,0 70,2 630 | 36,4
nontermutter = Eemm N ‘\‘/‘\‘/‘\‘/‘\‘/‘\“\‘/‘\ >\ 55 429 270 | 60,0 | 1425 77,2 160,0 80,4 630 | 364
& NN \/‘\/‘\/‘\\ IV 60 471 270 | 600 | 1610 87.2 1695 845 630 | 36,4 SticKliste
Zusatzbewehrung &Lj NYY NN\ 65 522 270 | 600 | 1580 85,6 182,0 89,9 630 | 364 = Benennun Abmessun Werkstoff NORM
16, e=250mm I N 70 500 | 300 | 600 | 1860 1008 188,0 %21 63,0 | 36,4 s | g 9 erksto
2 ‘! v 75 645 300 | 600 | 1890 102,4 200,0 97,0 630 | 364 1 |Fingerplattenpaar (R+L) S235J2+N EN10025
2 i ] e 2 80 710 30,0 | 600 | 2195 118,9 212,0 108,7 630 | 364 2 | UPE-Profil S235JR EN10279
- Ab - iBS sina « (1,5 - e+15)+2+ (x—E)—s 145 - Ab - Die angegebenden Kréfte fir den Traglastzustand (ULS) beinhalten bereits den Teilsicherheitsbeiwert fiir die Einwirkungen y° 3 Anfahrleist S235JR EN10058
Tragwerksbewehruna=Anschlussbewehrun Uko . . . . Die angegebenden Kréfte fir den Ermiidungsfestigkeitsnachwies (FLS) beinhalten bereits den Beiwert k fiir den Unterspannungseinfluf3 nfanrieiste
: ; 9 ] F...Frelstellung. 1omm  bis Plottens’ggrke Somm In den Kraftangaben AF;,; und AH; fiir den Ermiidungsnachweis ist der Beiwert A = 0,40 gemaR RVS 15.04.51 nicht enthalten. 4 | Sechskantschraube 10.9 TZN EN14399-4
mind. #16, e=250mm 20mm ab Plattenstdrke 40mm
5 |Scheibe C45 TZN EN14399-6
D 1- l B (M1 2 5) Bewegungswinkel o« = 90 [] 751[°] 60 [°] 45 ] Schrauben Ankerbolzen Ankermutter Kontermutter Stahlunterbau Aussparung 6 |Ankerstange S355JR EN10060
: eral L.
DEfall A (M11) - Briicken | Briicken | Briicken | Briicken / Ankermutter S355JR EN10025
Abdichtung auf der Baustelle : Gewinde Ankerstange : . i Breite Dicke
NBXS 0(25 0 L I I J 2—Komp Flissigkunststoff max zul. | max. zul. | max. zul. | max. zul. . Dicke Anfasung Schr?uben Agssparung Aussparungs steigung | Eingriff| Abstand | Abstand | Abstand Anker Gesamt Veranjkerungs Gewinde- EckmaR Schlgssel Schlgssel Unterkon] Profityp | Unterkon- | Breite |Breite | Tiefe spa*lt spa*lt spalt spa*lt 8 Kontermutter S355JR EN10025
4 | : Typ Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Fingerplatte Fx62 gréRe Fingerplatte tiefe P E 1 0 3 Bolzen lEinge lange aullen s weite weite struktion | UPE struktion Ab | ABB | At Bs Bs Bs Bs
®— | | e e e e Df @dschr. @d2 t Vetrisch oo | Lbvorh ZRd SW < SW e bUK " bei | bei | bei | bei 9 | Sechskantschraube M10x100 8.8 GZN EN24014
I ONg il 24\/ e 0=90% | «=75" | a=60" | a=457 10 | Sechskantmutter M10 8 GZN EN24032
\ e ARz M}/_ o] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ]| o] | _{mm]_|_[mm] | {mm] | {rmom] | [mm] [mm] o] | (o] | fom] | fmw] | ]| o] | g [ {rom] | fmed | g | from] | ] 11_|Klemmleiste 60x3 S235JR EN10058
L \ | 90 %0 90 90 25 405 M16 50 14 2,0 0 70 80 32 40 300 125 40 67 58 50 200 200 6,0 540 | 460 | 250 | 78 73 58 34 12 |Elastomer mit Einlage 500x4 EPDM 65 ShA
146 144 135 121 25 405 M16 50 14 2,0 0 75 110 37 40 300 125 40 67 58 50 240 240 7,0 575 | 495 | 250 | 172 | 161 126 77 T -
(D‘ \ 13 | Silikonrundschnur beige 312 VMQ 35 ShA
_ 2x am Umfang 10mm heften, | 206 204 198 190 30 405 M20 60 17 2,5 45 85 125 42 50 320 150 48 84 73 65 270 270 7,5 500 | 510 | 270 | 175 | 161 121 63 y
Legende: X‘ dazwischen mit dauer- 237 235 227 217 35 405 M20 60 17 2,5 45 85 125 42 50 320 150 48 84 73 65 270 270 7,5 500 | 510 | 280 | 222 | 206 | 159 92 14 | Abschalblech 9 S235JR TZN EN10130
METRISCHES GEWINDE: ! elastischer Dichtmasse 289 287 280 273 40 60x6 M24 70 19 3,0 75 | 115 | 125 42 50 320 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 | 280 | 300 | 282 | 228 151
F=1,0xdsen. ((Schmube'g)) Ef abdichten I 321 318 309 299 45 606 M24 70 19 3,0 75 | 115 | 125 42 50 320 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 | 290 | 348 | 327 | 266 179
Le=1,3xdser. (Schraubed 357 354 341 326 50 60x6 M24 70 19 3,0 75 | 115 | 125 42 50 320 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 | 290 | 402 | 379 | 307 | 208 : :
: ' ’ Bezeichnung: Regelzeichnung
x=3P ]
s _ _| @dsenr. 429 425 413 404 55 80x8 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 330 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 [310| 507 | 479 | 398 | 288 Transgrip® Finger LL series F80 bis F710 RW
gD \Y 471 468 451 434 60 80x8 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 330 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 | 320| 570 | 541 447 | 319 (Osterreich) ENGNEERNG 2\ _[9681—2
522 515 494 468 65 80x8 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 330 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 | 320| 647 | 609 | 503 | 356 Typenzeichnung — Variante Abdichtungsanschluss Name | Datum
590 585 561 533 70 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 330 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 | 330 | 749 | 711 500 | 424 MaBstab: | g9z |Lin 07.08.09
% 645 640 610 573 75 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 330 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 | 330 | 831 790 | 654 | 467 |5 gepr: |Fra  [15.09.10
710 702 665 617 80 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 330 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 |340| 929 | 880 | 725 | 514 ' Zulassungszeichnung

KORROSIONSSCHUTZSYSTEM MIT ZINKANSTRICH ENTSPRICHT
IM WESENTLICHEN SYSTEM S13 GEMASS RVS 15.05.11
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H—4461 Nyirtelek, Reisner & Wolff Engineering, A—4600 Wels



. . 1) Hohe auch fiir andere 3) Z1 = UPEHshe + Df + 25 — Belagsdicke (gemdB w
[Fehrbehnschmtt Typ b ] | Belagsdicken mélie Bauwerksunterlagen) jedoch mind. 45mm. ** BAUSEITIGE ANSCHLUSSBEWEHRUNG: IMWESENTLICHEN SYSTEM S13 GEMASS RVS 15.05.11
2) Variante mit **elastisch geklemmten 4) Die Ankerldnge Lanker gilt bei 120mm Belagsdicke. ( : ) ! . . . . . .
] . AbdichtungsanschluB (=optional): Bei groBeren oder kleineren Belagsdicken dndert Aﬂ S | Ch J[: U ﬂ d GrU ﬂ d r | S S Typ ‘ ‘ b | S \/ Die Anschlussbewehrung ist stets im rechten Winkel zur SCHICHTAUFBAU SSI,E FRO/Z\bLe Beschlchtungsumfong
Variante Abd’ChtungsanSCh/USS Aussparungsbreite Ab+S0mm Sii??erifzvfﬂge um cen entsprechenden S Fugenachse und im Rastermas 250m(m ausgehend vc;n Oberflachenvorbereitung - gesomte Oberflache auBer
' M1:10 der Entwdsserungsachse anzuordnen (durch Baufirma). 1 — — : y
150%% Entwisserungsachse Strahlentrostung SA 2% onderbeschichtungsfldchen
Bte/2 = sina*(1,5°e+15)+2¢(xi+x2+x3)+ 36 BM 2—Komponenten—Epoxidharz raulgesamte Oberfldche auBer
100 3 ( ) ( ) - MaB [t o MaB It. Planunterlagen GB Pigment Zinkstaub 70 |9 onderbeschichtungsfldchen
Bl X3, . X2 _ X1 sinac(esztd) Lw=sina-(e+10) X1+ X2t X3 . Planunterlagen 1~ ks [BM 2—Komponenten—Epoxidharz| o~ |DB 705 gesomte Oberfldche auBer
3]\ 10 - | 80 —_— o 1w Pigment Eisenglimmer grau|Sonderbeschichtungsflachen
! 6ffnung NERN 16250 (8) @ 7B BM 2—-Komponenten—Epoxidharz 80 DB 701|gesamte Oberfldche auBer
| ‘ I | / | 250 N ~_ 250 _ 250 _ 250 _ dlle Pigment Eisenglimmer grau|Sonderbeschichtungsflachen
: (e ‘ . gl : nﬂg I ‘ l , , s ; ] 1.DB BM 2—Komponenten—Polyurethan 80 DB 702 gesomte Oberfldche auBer
| . 4 UPE : 3100 n . O3 1 ; : ; ;_ ; . || [ R S — — —t — — "~ |Pigment Eisenglimmer grau|Sonderbeschichtungsflachen
| _ : ! : —kok I T e = = =TT o T R S\ i N o i i R BM 2—Komponenten—Polyurethan DB 703|gesamte Oberfldche auBer
| | =3 FT T il | | o L i il - 2.DB P Y 80
' ! i . ,Zlé- N f‘ e —— — y L i L i i i i s L ! ‘I | L ; : | "~ Pigment Eisenglimmer grau|Sonderbeschichtungsflachen
: i : ' T O\ O\ i !' ! | i 'i i ! % | | ‘ esamte Oberfldche: das sind alle freien Stahlfldchen ausser Sonderbeschichtungsfldchen;
| | | T N i | | | i o G te Oberfldche: d d alle f Stahlflach Sonderbeschichtungsflach
! | ! i eDf| | u= i i | | i ' ! an T ! H H i | ! LEGENDE: GB Grundbeschichtung, KS Kantenschutzbeschichtung, ZB Zwischen—
B -H T | | |
! | | I ,’ L i ; ! A 1 i _ﬂ | ! : i ‘ bd beschichtung, DB Deckbeschichtung, SSD Sollschichtdicke, BM Bindemittel
' | | - § ' | E ' ' ' - SONDERBESCHICHTUNGSFLACHEN
! () : ° : N ¢ ' u. : :I d bd bd d t::‘ :j bd j WW Oberﬂ&jchenvorbereitUHg betonberiihrte Fldch
| : ! Z 7 7/ e I IN AN eI SIS SIS IIs - - etonperunrte acnen
| N W ! . W A A AT 7% /777/ 7 ’7/ /7,f/7/”/'//’, LI 5/*/’/7/2;;/// j’/;,/_/",/j/»;// SR S RS S Strahlentrostung SA 2%
! LIS S ARSI j/;//; /ﬁ/;// /b/r//;/;/l /S;//;/ ; /Z//://j /;/ 7 /t //;//j//:’ /:/ 2107 0 7 /7 ///: ////' /// LSS TS S S SIS LSS L . "
o | 8 . //W/ S //,‘ 7SS S S S S // e ee . . Oberﬂochenvorbereltung . .
Al Rundgewinde | O alle250** | 250%* | 250%* | 250%* ,4 D50** ,glle250** . SWanker Strahlentrostung SA 3 Reibflichen von gleit—
| gem&B DIN405—1| OX = ' ' oB |BM 1=Komponenten—tthyisilikat |, _gnlgrau festen Schraubverbindungen
‘l” ; S Rastermal3250**  250*x  250**  250** ¢g||le250** bauseitige Anschlussbewehrung Pigment Zinkstaub
= bauseitige 8 bauseitige Zusatzbewehrun Oberﬂ&jchenvorbereitupg . .
N Anschlussbewehrung | o o Y Schnittspalt fiir alle Fingerplattentypen 3mm > 2 Strahlentrostung SA_2/2 3cm Rand der betonberiihrten
X RastermaB 250 S X E @ B |BM 2-Komponenten—Epoxidharz| - |grau|Fidchen und die Auflage—
= Ankerstangen | D iB iR A A & Pigment Zinkstaub , fldche der Bruckenabdichtung
+ 9 ‘ @ @ yds BM 2—Komponenten—Epoxidharz 80 DB 701
v 55 | x. o7 isehenden J | Pigment Eisenglimmer grau
el IZN S 2 | wischendehnwege die nicht in ] o un = :
2) o) ' der  Tabelle gelistet sind werden fzan zanl ) Oberfldchenvorbereitung| _ — : o
- Ab —f = - gemdB Berechnungsformel fiir "Bs” g o~ \3%/ 3% &%, Strahlentrostung SA 2% Ecgeflglﬁge?pﬁgl%gbeeﬁl %I%pf
_ i . ermittelt. @) J\ 1 — — i .
Tragwerkaewehrung_AnSChlUSSbewehrung Uko 3 Zusabeewehrung (MGB in Zehnerspriingen auf— od. 2 4@} ‘@} {} ‘@} )] '(ﬁﬁ\‘ '@ﬁ‘ GB E)M 2 KOJEﬂpZOﬂeL?t?(n EprXIdhOrZ /0 |9rau fester Schroubverbmdung
ind_ 9%, e<Z5tnn £ | ot eczsomn e A AT GAAAAT AARGANARRGANL Y 7, D00000 000007 B
09}
I 3 1 A M1 [ 1 [ 1 1 1 M 3
n
( ° . . m 6 6 . . 3
* X X A . . .
Fahrbahnschnitt Typ Il bis V: ] =01t atat ot ot it et et ot ot e et ed et ol ol et el g 2 Schnitt A—A: M1:2  Fingerspitze: M1:2
; _______ 4111 . L | 1] . AL - _ = .45 AL H- - g L A s . 4 . g . A . g ; L AL AL ————. -
09} 09}
Variante Abdichtungsanschluss Alle Werte beziehen sich auf die Mittelstellung. = ] D D D D D ] D D D D D D D D D D D D D D D D D g 54 omm/m ;
3
o o - 2 _ 1
. . . . . . .. q) — - - - | - - | | - | - - - - | - | (D)
Hinweis: Der Beton kann abschnittsweise eingebracht werden. optional rutschhemmende Oberflche 2 I U U U U J U U U U U U U U U U U U I U U U U 2 , , , , , , , , , , , , , , / R34 | , LN
durch kreuzweises Einfrasen (=Riffelung) L . : n 7R 7R —
C30/37,/B5/RS/GK16,/42,5R /F73 150*%*% o 4@} 4@} N %, W %, (// +| ] 7 ,
mit schwindarmer Rezeptur te/2 — i . . o — =
it senwindarmer R 100 | B sina + (1,5 e+15)+2+ (xi—E+x2+x35)+36 / - I\ | o / T 17 ! = -
Optional: Bll. X3, X2 . X1 ! ‘ ‘ ‘ Sdschr 43 E
wasserundurchldssiger Beton 10 sina (e/2+ 5) L Finger =SiNa * (e_+_*] O) si—E =+ x4 X 3 - | -
C30/37,/B7/%XM2,/SCC /RS /GK16 /42,5 /F 73 - o — -
mit schwindarmer Rezeptur E ! E+60 Einfill- /72mm/m 4) AEJSI’UﬂdUﬂg 3mm
(gem. RVS 08.17.02) 3[\ @\ %@@i - F | ? - - 6ffnung bis Plattenstdrke 25mm
| /
_ i ‘ M16 Hebevorrichtung flir O0se—DIN580 im Schwerpunkt:
, W V /I/ bis Plattenstdrke 40mm = Durchgangsbohrung
QO — [ — ‘ g ab Plattenstdrke 45mm = Sackloch 35mm tief
|
E I dauerelast. 3 Reihe 2 - hinten Reihe 1 - vorne H-Kréfte Fi T icht toleriert MaB T
_ GV Verschraubun ur_dlle nicht tolerierten MaBe gilt:
S onates : [ - . TR v Sg Bearbeiten EN 22768—1/m
, max. X max X ewinde|Anziehmoment MoS2
Abschalblech : : . : Dicke max. zul. | Schrauben | Anker . . . . . : A||g. Toleranzen
| (Riffelung der Fingerplatten (optional ] . ° Zugkraftje | Schwingbreite | zugkraftje | Schwingbreite | ULS | FLS . =
s=1,5mm I . g g p ( p ) Typ FlngeDrpratte Dehgweg Q%rgfsr Bc()ZITDen Anker- ULS | je Anker - FLS | Anker- ULS | AF je Anker - FLS Hed A f SchweiBkonstr. EN ISO 13920-BF
Dichtmenbrane | M1:5 | Zed 2 AFia Zed 1 AFa m% 12;28 Hm Brennschneiden |EN 1SO 9013-321
EPDM 4mm_ | ) S L _ m zusdtzlich fur Fingerplatte:
/ | b (i : [om] | Gl | fom] | o] | kN [N [N [N (N | kN M24 800 Nm GrenzabmaBe  |EN 10029—Tab.1/C
| 3.3 O Schnitt C—C 25 90 16,0 | 400 | 295 16,0 50,5 27,0 63,0 | 36,4 M27 1250 Nm -
| EEIAN ! \ | ! ! : ! ! ' ! ! 130 EED N Ebenheit EN 10029-Tab.5/S
! 0 E 7 OV ! 25 146 16,0 | 40,0 48,0 26,0 73,5 39,3 63,0 | 364 m Oberflachen—
S A erflachen
g2 N'% 9 \%\‘/‘\‘/' 30 206 200 | 500 | 51,0 27,6 85,5 48,9 630 | 364 : EN 10163-2/B2
‘ 56 N/NZN I beschaffenheit
Legende: ¥ oa “» ‘ g 35 237 20,0 50,0 82,0 44 4 94,0 56,0 63,0 36,4 zusdtzlich fir Stahlunterbau:
RUNDGEWINDE: ‘ \,‘ ,‘"‘\, 40 289 240 | 50,0 81,5 441 120,0 59,5 630 | 364 ‘
=WINDE: _ NYSY NN N NN N Y GrenzabmaBe EN 10279-Tab.2
G...Gewindeliberstand 1P=6,35mm L 1] 45 321 24,0 50,0 106,5 57,7 131,5 65,1 63,0 36,4
A...Ankermutter 4P=25,4mm XK < 50 357 240 | 500 [ 1450 78,5 135,0 70,2 63,0 | 364
B...Kont tter 3P=19,05 ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
ontermutter mm 55 429 27,0 | 60,0 142,5 77,2 160,0 80,4 630 | 364
\Y 60 471 270 | 600 | 1610 87,2 169,5 84,5 630 | 364 Stiickliste
Zusatzbewehrung 65 522 270 | 600 | 1580 85,6 182,0 89,9 630 | 364
¢16, e=250mm 70 590 300 | 600 | 186, 100,8 188,0 92,1 630 | 364 Pos | Benennung Abmessung Werkstoff NORM
v 75 645 300 | 600 | 1890 102,4 200,0 97,0 63,0 | 36,4 1 |Fingerplattenpaar (R+L) §235J2+N EN10025
*Bs=sina - (1,5 + e+15)+2+ (xi—E)—s—145 __ 80| 70 300 |600| 2195 | 1189 2120 | 1087 | 630 | 364 2 |UPE-Profil S235JR DIN10279
— gegebenden Krafte fiir den Traglastzustand (ULS) beinhalten bereits den Teilsicherheitsbeiwert fiir die Einwirkungen ~y 3 Anfahrleist S235JR EN10058
Tragwerksbewehrung=Anschlussbewehrung Uko F Freistellung 15mm bis Plattenstérke 35mm Die angegebenden Kréfte fiir den Ermiidungsfestigkeitsnachwies (FLS) beinhalten bereits den Beiwert k fir den Unterspannungseinfluf3 ntanrieiste
mind. $16, e=250mm : 50mm ab Plattenstirke 40mm In den Kraftangaben AF;,; und AH: fiir den Ermiidungsnachweis ist der Beiwert A = 0,40 gemaR RVS 15.04.51 nicht enthalten. : zeshlsbkantschraube 1(;2 _-I_Z::: EE::;;;Z:
cheibe -
Detail A (M1'1) Detail B (M‘|:2.5) Bewegungswinkela = 90 [°] 75 [°] 60 [] 45[°] Schrauben Ankerbolzen Ankermutter Kontermutter Stahlunterbau Aussparung 6 | Ankerstange S355JR EN10060
| N T | ] Abdichfung auf der Baustelle Briicken | Briicken | Briicken | Briicken ’ Ankermutter S355JR EN10025
[\BXSO(ZSO) 2—Komp ' FlUssigkunsfsfoff max. zul. | max. zul. | max. zul. | max. zul Dicke Schrauben | Aussparung | Aussparungs Gewinde Anker Ankerstange Verankerungs | Gewinde- Schlussel | Schlussel Breite Dicke spalt spalt spalt spalt
V4 on ) ) S - Anfasung i . P g p 9 steigung | Eingriff | Abstand | Abstand | Abstand Gesamt . g Eckmald . . Unterkonq Profiltyp Unterkon- | Breite | Breite | Tiefe P N P N P . P N 8 Kontermutter S355JR EN10025
@\% | // Typ Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Fingerplatte Fx62 gréRe Fingerplatte tiefe P E 1 0 3 Bolzen lEinge lange aullen s weite weite struktion | UPE struktion Ab | ABB | At Bs. Bs. Bs. Bs_ 9 Sechskantschraube M10x100 3.8 GZN EN24014
@\ - e e e e Df @dSchr. @dd2 t (Metrisch) @D Lonie Lbvorh JRd SW »n SW e bUK tu iogg ) E)% . I—Og(l) ) I_o?5 ) :
N [*k o= o= o= o= 10 |Sechskantmutter M10 8 GZN EN24032
< :
b Q o] | fom] | fom] | mm] | [ [ [ [ [ ]| o] | {rom] | (mng | {mm] | o | o [mm] o] | {mom] | [mm] [ mm] | [mm ]| o] | from] [ )| g | [ | ] | [mm] 11_|Klemmleiste 60x3 S235JR EN10058
| 90 %0 90 90 25 405 M16 50 14 2,0 0 70 80 32 40 300 125 40 67 58 50 200 200 6,0 540 | 460 | 250 | 78 73 58 34 12 |Elastomer mit Einlage 500x4 EPDM 65 ShA
Y \ 2x am Umfang 10mm heften, 146 144 135 121 25 405 M16 50 14 2,0 0 75 110 37 40 300 125 40 67 58 50 240 240 7,0 575 | 495 | 250 | 172 | 161 126 77 13| Silikonrundschnur beige 12 VMQ 35 ShA
Legende: o dazwischen mit dauer- | 206 204 198 190 30 40x5 M20 60 17 2,5 45 85 125 42 50 320 150 48 84 73 65 270 270 7,5 500 | 510 | 270 | 175 | 161 121 63 2 | Abschaloloch Tz S2350R TZN EN10130
schalblec :
R R R R R T
F=1,0xdser. (Schraube@) o abdichten ' ’
Le=1,3xdsew. (Schraube®) ® I 321 318 309 299 45 606 M24 70 19 3,0 75 | 115 | 125 42 50 320 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 | 290 | 348 | 327 | 266 179
21::35PP _ _| @dsehr. 357 354 341 326 50 60x6 M24 70 19 3,0 75 | 115 | 125 42 50 320 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 | 290 | 402 | 379 | 307 | 208 Bezeichnung: Regelzeichnung
oD 429 425 413 404 55 80x8 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 330 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 [310| 507 | 479 | 398 | 288 Transgrip® Finger LL series F80 bis F710 MRW
\Y 471 468 451 434 60 80x8 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 330 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 | 320| 570 | 541 447 | 319 (Osterreich) ENGNEERNG |2\ [ 9682—2
522 515 494 468 65 80x8 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 330 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 | 320| 647 | 609 | 503 | 356 Typenzeichnung — Variante Abdichtungsanschiuss mit Einflillffnung Name | Datum
590 585 561 533 70 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 330 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 | 330 | 749 | 711 500 | 424 MaBstab: | gez: |Lin 07.08.09
% 645 640 610 573 75 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 330 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 | 330 | 831 790 | 654 | 467 |5 gepr: |Fra  [21.09.10
710 702 665 617 80 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 330 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 [340| 929 | 880 | 725 | 514 ' Zulassungszeichnung

KORROSIONSSCHUTZSYSTEM MIT ZINKANSTRICH ENTSPRICHT

RW Hidtechnika kft.

H—4461 Nyirtelek, Reisner & Wolff Engineering, A—4600 Wels



[thrbehnschmtt Typ I

1) Hohe auch fiir andere
Belagsdicken mdaglich

)

3) Die Ankerldnge Lanker gilt bei 120mm Belagsdicke.
Bei groBeren oder kleineren Belagsdicken dndert

** BAUSEITIGE ANSCHLUSSBEWEHRUNG:

2) Z1 = UPEHshe + Df + 25 — Belagsdicke sich die Ldnge um den entsprechenden ( ’ ’ T ’ . - - - - SSD IFarbe .
(gemdB Bauwerksunterlagen) jedoch mind. 45mm. Differenzwert. Aﬂ S | Ch t U ﬂ d GrU ﬂ d HSS yp ‘ ‘ b | S \/ Die Anschlussbewehrung ist stets im rechten Winkel zur SCHICHTAUFBAU m IRAL Beschlchtungsumfong
\ Fugenachse und im RastermaBl 250mm ausgehend von Sborflach s T = e Oberfach A
) bauseitia: FuaenverquBmasse ) o . erflachenvorbereitung| _ . esamte erflache auBer
Variante Betonschwelle | g z.Bg.:VILLAgS Mt M1:10 Enfwisserungsachse der Entwdsserungsachse anzuordnen (durch Baufirma). Strahlentrostung SA 2% gonderbesch|chtungsﬂochen
B2 = sina+(1,5°e+15)+2+ (xi+x2+x3)+ 36 300 . BM 2—Komponenten—Epoxidharz raulgesamte Oberfliche auBer
- —t - Voranstrich M GB |5 . /0 |9 : y
; , aB It. Planunterlagen Pigment Zinkstaub onderbeschichtungsfldchen
8l x5 xo X1 Sine-(es+5) Lmemsinas(e+10)  xibXzbXs 50 30 ZBAVILLAS VILLASYN MaB It. - 3
- S I R B = - 5 :/ Planunterlagen / KS BM 2-Komponenten—Epoxidharz 80 DB 703 gesomte Oberflache auBer
10 & ; 2 = Trennlage oo Pigment Eisenglimmer grau|Sonderbeschichtungsflachen
| z.B:ISOVILL E-PV-B o~ R (8) 2 BM 2-Komponenten—Epoxidharz DB /01|gesamte Oberflache auBer
| 77> T ; 77 250 N —— | - igmen isenglimmer grau|Sonderbeschichtungsflachen
| g/ : - % T ‘ l | . -I : i 1 pg|BM 2-Komponenten—Polyurethan| & (DB 702 gesomte Oberfldche auBer
| : il | UPE 2 o ; : '. i i i | | ] . — ————— T = “~|Pigment Eisenglimmer grau|Sonderbeschichtungsfldchen
S S — ! - i i I — e —T 7Tt SEEER R T r il ] i =
| ° ¢ | al @ A oo T T R i \TTT \Ti ] o AR ! i i \ : | i 2 DB BM 2—-Komponenten—Polyurethan 80 DB 703|gesamte Oberflache auBer
— i ] Pl n i ] e iy 1 ] | s . i { ’ T P Pigment Eisenglimmer grau|Sonderbeschichtungsfldchen
B L ] L H f | ! i ! ‘e . B . . .
i i ! | } { i ': | } | 'IH | - 2R Gesamte Oberfldche: das sind dlle freien Stahlflachen ausser Sonderbeschichtungstlachen;
| - BE L ' i | _H ' 1 T [T] _ﬂ ’-1 H i _1 -1 ! LEGENDE: GB Grundbeschichtung, KS Kantenschutzbeschichtung, ZB Zwischen—
; |' i _1 ] i _ﬂ _ﬂ : : [ ! ' beschichtung, DB Deckbeschichtung, SSD Sollschichtdicke, BM Bindemittel
° 5 ’ ey == = == =) (= = = | = SONDERBESCHICHTUNGSFLACHEN
i . | u. :j d ~ WW OberﬂdChenvorbereitupg _ _ betonberiihrte Fldchen
Lo : ST 7z % 7 AT "/J' T S S //// S0 //// 7 /7 ////////////// v //,// 7 //% /// ,// v -/: Y s StrOh|€ﬂtl’OStUﬂg SA 2 2
— @ Sy Tl Sttt i A Oberflachenvorbereitung
(ln Rundgewinde alle250*x* 250%*% || 2B5Q** 250 ** ‘ 250%* ,0“6250** . SWanker Strohlentrostung SA 3 Reibflachen von leit—
L o o 10571 = ! = i G |BM 1-Komponenten—Ethyisilikat |4 _¢qlgrau|festen Schraubverbindungen
x ﬁr«s - Rastermal3250** 250*x  250**x  250*%* ¢||le250** bauseitige Anschlussbewehrung Pigment Zinkstaub
N o N0 bauseitige © Oberfldchenvorbereitun
+ RVARNNRRN Lo bauseitige Zusatzbewehrun D9 — —
) AN B N N \ Anschlussbewehrung | @) o & Schnittspalt fiir alle Fingerplattentypen 3mm ] 5 Esgr\;r(;hf”trosmt“g ESA _d2h/2 Zem Rand der betonberiihrten
— O N 0 0 Tp) = —Komponenten—Epoxidharz .
- Q@ . . rau
$ Ou ‘:L‘ N\ NN RastermaBB 250 N A N O “ GB Pigment Zinkstaub 70 |9 Fldchen
= Q._.\;‘%_XL. N Ankerstangen ‘ A A @ @ 75 |BM 2-Komponenten—Epoxidharz| g~ |DB 701
— o) | 0 X2 0 | *Zwischendehnwege die nicht in ] ‘ Plgment Elsengllmmer grau
~— ' ' der  Tabelle gelistet sind werden ~  _______ _  ~~ = Oberfldchenvorbereitun ) N
— Abf - BA:)B — | gemas Berechnungsformel fir "8s” —~ —~ &5 @ & Strahlentrostung SA 2%°| — | ~ %Cé\eflgﬁge?ptfoftlgeggefil %gwt e
ragwerksbewehrung=Anschlussbewehrun 0 c | Zusatzbewehrun etonschwellen- et . o o Ji | _ _ ; . -
99 B J J ‘0 usa Z_ewe rung (MaB in Zehnerspriingen auf— od. )] C S S . ©) AN () GB BM 2-Komponenten—tpoxidharz 70 |grauifester Schraubverbindung
mind. ®16, e=250mm ?16 250 bewehrun
. , I , es mm g abrunden) I ﬂ ” f H 'q ” ﬂ f ” 'ﬂ r ﬂ H r ﬂ r‘ [- H ” f ” q f v, \82), &!\;’J) Plgment Zinkstaub
n
% JIREHAAHRRERRAAARARAERALAARAFE /] N00080000070 7
( ~ . - -
’ X X . . .
[Fahrbahnschnitt Typ Il bis V: ) =11ttt a et ad e el e e e e e e e e ein o 2 Schnitt A—A: M1:2  Fingerspitze: M1:2
; _______ - 4% N -] |— - e N L l— — 4.4 e o 1 A= 4 A - H-- = __}_ ............... 4 o B . A . . . A . . Y . A=A - == —. -
09} 09}
] . . . . o o
Variante Betonschwelle Alle Werte bezichen sich auf die Mittelstellung. o LJf \UF\UYO) UL \OF O \G) (UG UP ) U] U DUy e
Hi is: Der Beton k bschnittswei ingebracht werd > = ?d, £/|znm/m i
inweis: Der Beton kann abschnittsweise eingebracht werden. O 4 U H | Y W L | Y | Y ] L L O
optional rutschhemmende Oberfliche 2 IRIMRIRBARINRIRRERINRRRIRIRR > Ul U UL UL 53 9 “
wasserundurchlédssiger Beton : P - o ) . ) : ‘ ) : v a / JV / bl
C30,/37 /87 /XM2 /RS /GK16 /42,5R /F73 durch kreuzweises Einfrasen (=Riffelung) m 4@} Ag} 4@} 4@} Q ' 1 W—
besonders abriebfest und . ~ L ] \
mit schwindarmer Rezeptur B Be/2 = sina - (1,5’6‘*‘15)+2’(X1—E+X2+X3)+36/ e 300 _ m 28] W /] i | O L
(gem. RVS 08.17.02) ) ] ‘
. 8 X3, X2 S X |
Optional: . . ! “ ‘4 @dSchr.+ 3 E
wasserundurchldssiger Beton 10 Sina 1 (e/2+ 52 ALFinger =sSina * (e_*_] O) o xi—E4+Xxotx3s ' '
C30/37/B7/XM2/SCC /RS /GK16 /42,5R /F73
besonders abriebfest und - E - : @ /712mm/m 4) AEJSI’UﬂdUﬂg Bmm
mit schwindarmer Rezeptur : bis Plattenstarke 25mm
(gem. RVS 08.17.02) i , M16 Hebevorrichtung fiir Ose=DIN580 im Schwerpunkt:
5 o - o r/_7 ' l o ! [ bis Plattenstdrke 40mm = Durchgangsbohrung
! W O r %/ / / / B I <2 ab Plattenstdrke 45mm = Sackloch 35mm tief
' SR : N N[ @ - - - ” = - . .
! ] o o L | s o o s [ B Reihe 2 - hinten Reihe 1 - vorne H-Kréfte .
ko | A UPE i o GV Verschroubung Fur ol!e nicht tolerierten MaBe qilt:
\ A SowrTalAior T Bearbeiten EN 22768-1/m
optionales ———+ _ max. max. max max. ewindae|Anzienmomen Alla. Tol
. . . Dicke max. zul. | Schrauben | Anker . . . . - - g. loleranzen _
Abschaliec [Rn‘felung der Fingerplatten (ophonol) ] To | Fingerpate| Datmweg | grae  [Boizen| 229631 ,-“ngf?ffg Zugkttie AFS;thnnk%tir_ell’;T_S us E;s € S hweiBkonaty |EN SO 13920-BF
N | M1: 5 of ° | Basehr | @D 1 Zeq 2 AFia Zed 1 AFia M16 250 Nm Brennschneiden |EN ISO 9013-32]
EILCDMmimmI;ane. | M20 450 Nm zusatzlich fur Finqerplotte:
: : UT) N (S h tt C— C [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] M24 800 Nm GrenzabmaBe EN 10029—T0b1/C
/ | 25 0] =>cnni | 25 90 16,0 | 400 | 205 16,0 50,5 27,0 630 | 364 M27 1250 Nm Ebenheit EN 10029—Tab.5/S
i.gﬁg ~ > 25 146 16,0 40,0 48,0 26,0 73,5 39,3 63,0 | 36,4 M30 1650 Nm Oberfldchen—
@’E% N ‘ ’ 30 206 200 | 50,0 51,0 27,6 85,5 48,9 63,0 | 36,4 beschaffenheit EN 10163-2/B2
Legende: € Sa ,\,{»)@. 35 237 20,0 | 50,0 82,0 44.4 94,0 56,0 63,0 | 36,4 7usdtzlich fir Stahlunterbau:
RUNDGEWINDE: \‘/\‘,\‘,\ 40 289 240 | 50| 815 44,1 120,0 59,5 630 | 364 GrenzabmaBe EN 10279—Tab.2
G...Gewindeliberstand 1P=6,35mm [ 4“ . 1] 45 321 24,0 50,0 106,5 57,7 131,5 65,1 63,0 36,4
A...Ankermutter 4P=25,4mm 50 357 240 | 50,0 145,0 78,5 135,0 70,2 63,0 | 364
B...Kontermutter 3P=19,05mm 55 429 270 | 60,0 | 1425 77,2 160,0 80,4 630 | 364
\Y, 60 471 270 | 60,0 161,0 87,2 169,5 84,5 63,0 | 36,4 Stiickliste
Zusatzbewehrung 65 522 270 | 60,0 158,0 85,6 182,0 89,9 63,0 | 364 5 A
®16 e=250mm 70 590 30,0 | 60,0 186,0 100,8 188,0 92,1 63,0 | 364 Pos : enennung bmessung Werkstoff NORM
: v 75 645 300 | 600 | 1890 102,4 200,0 97,0 630 | 364 1 |Fingerplattenpaar (R+L) $235J2+N EN10025
) ' 80 710 300 | 600 | 2195 118,9 212,0 108,7 63,0 | 364 2 | UPE-Profil S235JR EN10279
AbB Bs=sina « (1,5 - e+15)+2- (x—E)—s—145 AbB Die angegebenden Krifte fiir den Traglastzustand (ULS) beinhalten bereits den Teilsicherheitsbeiwert fiir die Einwirkungen v 3 | Anfahrleist S235JR EN10058
Tragwerksbewehrung:Anschlussbewehrung Uko . . . .. Betonschwellen- Die angegebenden Krafte fur den Ermidungsfestigkeitsnachwies (FLS) beinhalten bereits den Beiwert k fiir den Unterspannungseinfluf3 niahrieiste
. F...Frelstellung. 15mm bis Plattenstdrke 35mm In den Kraftangaben AF;,; und AH;; fir den Ermiiddungsnachweis ist der Beiwert A = 0,40 gemaR RVS 15.04.51 nicht enthalten. 4 Sechskantschraube 10.9 TZN EN14399-4
mind. #16, e=250mm 20mm ab Plattenstdrke 40mm  bewehrung
5 | Scheibe C45 TZN EN14399-6
D 1_ l B (M1 2 5) Bewegungswinkel o« = 90 [] 751[°] 60 [°] 45 ] Schrauben Ankerbolzen Ankermutter Kontermutter Stahlunterbau Aussparung 6 |Ankerstange S355JR EN10060
: eral L.
DEfall A (M11) i Briicken | Briicken | Briicken | Briicken 7 Ankermutter S355JR EN10025
N Abd|ch’rung auf der Baustelle max. zul. | max. zul. | max. zul. | max. zul Dicke Schrauben | Aussparung | Aussparungs Gewinde Anker Ankerstange Verankerungs | Gewinde- Schllissel | Schillissel Breite Dicke spalt spalt spalt spalt
[\3X50(250) 2-Komp. Flissigkunststoff ' : - . Anfasung iy ussparung ParuNgs | eigung | Eingriff| Abstand | Abstand | Abstand Gesamt ) g Eckman ) ) Unterkon{ Profityp | Unterkon- | Breite | Breite | Tiefe| P2 pal pal pal 8 |Kontermutter S355JR EN10025
I 14 Typ Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Fingerplatte Fx62 gréRe Fingerplatte tiefe P E 1 0 3 Bolzen linae lange aullen s weite weite struktion | UPE struktion Ab | ABB | At Bs Bs Bs Bs
@\é\\ 4 o e e e e Df @dSchr. @d2 t (Metrisch) X eo | Lbvorh ZRd SW SW e UK o bei | bei | bei | bei 9 |Sechskantschraube M10x100 8.8 GZN EN24014
: @\ N §4\ i @=90° | a=757 | «=60° | a=45° 10 | Sechskantmutter M10 8 GZN EN24032
\ L < \ b [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] |[mm]] [mm] [mm] [mm] [mm] 11 | Klemmieiste 60x3 S235JR EN10058
| 90 90 90 90 25 405 M16 50 14 2,0 0 70 80 32 40 300 125 40 67 58 50 200 200 6,0 540 | 460 | 250 | 78 73 58 34 12 |Elastomer mit Einlage 500x4 EPDM 65 ShA
o \ 146 144 135 121 25 405 M16 50 14 2,0 0 75 110 37 40 300 125 40 67 58 50 240 240 7,0 575 | 495 | 250 | 172 161 126 77 13| Silikonrundschnur beige 312 VMQ 35 ShA
— 2x am Umfang 10mm heften, ' 206 204 198 190 30 405 M20 60 17 2,5 45 85 125 42 50 320 150 48 84 73 65 270 270 7.5 590 | 510 | 270 | 175 161 121 63 1
Legende: < dazwischen mit dauer- 237 235 227 217 35 4055 M20 60 17 25 45 85 | 125 | 42 50 320 150 48 84 73 65 270 270 7.5 500 | 510 |280| 222 | 206 | 159 92 14 | Abschalblech 9 S235JR TZN EN10130
METRISCHES GEWINDE: elastischer Dichtmasse 289 287 280 273 40 6056 M24 70 19 3,0 75 115 | 125 42 50 320 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 [280| 300 | 282 | 228 151
F=1,0xdser. (Schraubed) o abdichten I 321 318 309 299 45 6056 M24 70 19 3,0 75 115 | 125 42 50 320 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 [ 290 | 348 | 327 | 266 179
§e==31F’>3XdSChn (Schraubed) 4 357 354 341 326 50 6056 M24 70 19 3,0 75 115 125 42 50 320 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 | 290 | 402 379 307 208 Bezeichnung: Regelzeichnung
o= 5P - - Schr. 429 425 413 404 55 808 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 330 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 [ 310| 507 | 479 | 398 288 Transgrip® Finger LL series F80 bis F710 MRW
9D \Y 471 468 451 434 60 808 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 330 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 | 320| 570 | 541 447 319 (Osterreich) ENGNEERNG |2\ [ 26882
522 515 494 468 65 808 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 330 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 [ 320 | 647 | 609 | 503 356 Typenzeichnung — Variante Betonschwelle Name | Datum
590 585 561 533 70 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 330 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 | 330 | 749 | 711 590 424 MaBstab: | gez: |Sc 07.08.09
% 645 640 610 573 75 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 330 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 | 330 | 831 790 | 654 467 15 gepr: |Fra  [21.09.10
710 702 665 617 80 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 330 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 [340| 929 | 80 | 725 514 ' Zulassungszeichnung

KORROSIONSSCHUTZSYSTEM MIT ZINKANSTRICH ENTSPRICHT
IM WESENTLICHEN SYSTEM S13 GEMASS RVS 15.05.11

RW Hidtechnika kft.

H—4461 Nyirtelek, Reisner & Wolff Engineering, A—4600 Wels



[thrbehnschmtt Typ I

)

1) Hohe auch fiir andere
Belagsdicken mdaglich

3) Die Ankerldnge Lanker gilt bei 120mm Belagsdicke.
Bei groBeren oder kleineren Belagsdicken dndert

** BAUSEITIGE ANSCHLUSSBEWEHRUNG:

2) 71 = UPEHshe + Df + 25 — Belagsdicke sich die Ldnge um den entsprechenden ( . . . . . . . -
(gemdB Bauwerksunterlagen) jedoch mind. 45mm. Differenzwert. \Aﬂ S | Ch J[: U ﬂ d GrU ﬂ d r | S S Typ ‘ ‘ b | S \/ Die Anschlussbewehrung ist stets im rechten Winkel zur SCHICHTAUFBAU ?JSI’E FRO/Z\bLe Beschichtungsumfong
Fugenachse und im RastermaBl 250mm ausgehend von — - —
- bauseitig: Fugenvergufimasse M1:10 der Entwdsserungsachse anzuordnen (durch Baufirma). Oberflachenvorbereitung| _ | _ |gesamte Oberfldche auBer
Variante Betonschwelle . L BAVILLAS VMX-5 Entwisserungsachse 9 ( ) Strahlentrostung SA 2% gonderbesch|chtungsﬂochen
B Be/2 sina *(1,5+e+15)+2+ (x1+X2+x3)+ 36 L N Voranstrich G |BM 2-Komponenten—Epoxidharz| -~ |grqulgesamte Oberfldche auBer
Pigment Zinkstaub onderbeschichtungsflachen
X3 _ X1 sine(etD) Low =sina-(e410)  XiFXetXs 50.30_ / 2B.:VILLAS VILLASYN MaB It. ; Map It. Planunteriagen 3 . g
/ Planunterlagen / KS BM 2-Komponenten—Epoxidharz 80 DB 703 gesomte Oberflache auBer
A ; 80 S 2 Trennlage PR Pigment Eisenglimmer graul|Sonderbeschichtungsfldchen
i /m / z.B.:ISOVILL E-PV-B aR 16250 (3) @ -5 |BM 2-Komponenten—Epoxidharz| g~ |DB 701igesamte Oberfldche auBer
| ] v v 1 77y ' 250 N —_ 250 _ 250 _ 250 _ qle Pigment Eisenglimmer grau|Sonderbeschichtungsflachen
| % o | | i— g D ‘ l ‘ , , ; : i 1 pB|BM 2-Komponenten—Polyurethan| o~ |DB 702 gesomte Oberfldche auBer
| : ! *g, o ; -_ ; | | . T\ | 'iT, 7777777 ﬁ#i-—»————r«r 777777 —— e = ”TITT == "~ |Pigment Eisenglimmer grau|Sonderbeschichtungsfldchen
' i ! jé 3 e T s IR RS S T i i \ﬁ? \TT: ] '. iR o o i L 2 DB BM 2—Komponenten—Polyurethan 20 DB 703|gesamte Oberflache auBer
: ' | T T " ] L i i | i i 0 1 L L ; '- i. "~ Pigment Eisenglimmer rau|Sonderbeschichtungsfldchen
| 1 I i g g g g
. | L L H f | ! 1 ! ve . . . . .
| : ! oD ! } { i ': | } 'IH _ u =E Gesamte Oberflache: das sind alle freien Stahlflachen ausser Sonderbeschichtungsflachen;
' : _— ] i i ' ! T ] ! H i _1 -1 ! LEGENDE: GB Grundbeschichtung, KS Kantenschutzbeschichtung, ZB Zwischen—
| . =T — 1] | i i
; ! | i A ' _ﬂ : : : i ! ' beschichtung, DB Deckbeschichtung, SSD Sollschichtdicke, BM Bindemittel
‘ o | ’ ey == = == = == - - | == SONDERBESCHICHTUNGSFLACHEN
| A | N 5 - s L T el periigchenvorbereltondl — | — |petonberiinrte Fldchen
Yo N . W - 777777* TN AT T W I L S R SR S Strahlentrostung SA 2,
// // ,////// // //// /S s // 1 / // /S s // ¢ //// 7 ///’ 7/ //// //// ¢ ////// ,///} // ,////// //////: ////' /// // 7 // ’/ /// S // S '/ 7 s e . g .o .
A | E @ /WW?? 7??77 7;/}777;7 Oberflachenvorbereitung| _ _
! Rundgewinde | O alle250** | 250%x | K O%* | 250%* ,O||e25o** . SWanker Strahlentrostung SA 3 Reibfldchen von gleit—
dB DIN405—1| X D O i 250 25 — — e .
L 226,35mm S e . ' GB BM 1-Komponenten—Ethyisilikat 10—60lgrau festen Schraubverbindungen
. RN M= RastermaB250** = 250**  250** 250** _ alle250** bauseitige Anschlussbewehrung Pigment Zinkstaub
C:d \ ] \? N AN N bauseitige Q bauseitige Zusatzbewehrung Oberﬂ&jchenvorbereitupg _ _
AN AN . .o .
o NN DN N S Anschlussbewehrung | o o & Schnittspalt fiir alle Fingerplattentypen 3mm ESgh;rcéhLentrostL,tmg ESA .th/Q Zem Rand der betonberiihrten
— O NN O To To To = o —Komponenten—Epoxidharz raul s
+ \\\\i' \\\ N ‘:L‘ ioiterrtnoB 250 NN N ~© N -, GB Pigment  Zinkstaub 70 |9 Fldchen
. Q___éq_x_\* Sl nkerstangen ‘ ‘ A @ @ 75 |BM 2-Komponenten—Epoxidharz| g~ |DB 701
0 55 | 2 X2 0 | *Zwischendehnwege die nicht in ‘ Pigment Eisenglimmer grau
NI T A LD der  Tabelle gelistet sind werden ~ AN = Oberfldchenvorbereitun ) .
— AbB - ‘5 -t AbB ~| gemdB Berechnungsformel fir "Bs” — - [@B, [@_5}‘ [@E} Strahlentrostung SA 21/2g - - _ScéweﬂF).eHOLffl?gbeflolck](e
Tragwerksbewehrung=Anschlussbewehrung Uko & | Zusatzbewehrung Betonschwellen- ermittelt. @) O BM 2—K ten—Epoxidh Indaer ringerplatte bel gieit—
. = (MaB in Zehnerspriingen auf— od. o 4@} {} {} ‘@} o . omponenten—tpoxidnarz rau|fester Schraubverbindun
mind. 16, e=250mm " | 16, e=250mm bewehrung abrunden) ” ﬂ ” f ” q f ” ﬂ f ﬂ \.ﬂ i ﬂ ﬂ f ﬂ ﬂ ‘ ﬂ ﬂ f ” ﬂ f ¥ [@E\’] [@2\’] GB Pigment Zinkstaub 70 |9 g
n
k dAREAREARALNARLGRAARARAARAARE /] /] N00000 0000707
(Fahrbahnschnitt Typ II bis V:) 2l Ul falfal fat fal  fal fa fal fal fa fal (o o o) [a) [o A | , ,
N £ £ Schnitt A—A: M1:2  Fingerspitze: M1:2
] : . : : %) ‘2
Variante Betonschwelle Alle Werte beziehen sich auf die Mittelstellung. =) ] D D D D D D D D D D D D D D D D D D D =4
Hinweis: Der Beton kann abschnittsweise eingebracht werden. 8, % ¢d2 /[7\2mm/m f1
optional rutschhemmende Oberflache ) 4 H H - = - - - - = o - ——
wasserundurchldssiger Beton dp h K , Finfrs (=Riffel ) = U U U U U U U U U U U U U U U U U U rJ U U % , , , , , , , , , , , , , , R3 4 ‘ ~
besonders abriebfest und . - 4@} 4@} — S/ NS N/ | —F
mit schwindarmer Rezeptur 4 Be/2 = sina- (1 ,0°e+1 5)+2. (X1_E+XZ+X3)+36/ s 300 _ W - LQL W ‘ J
(gem. RVS 08.17.02) Ny / m m TT T I & m
3
Optional: . \ / ‘ ‘ /
wasserundurchldssiger Beton (e/2+ 52 B LFinger =SiNax * (e+1 O) ~ Xi—E+XxotXxs ‘ | - @dschr.+5 E ﬂ
C30/37,/B7/XM2/SCC/RS/GK16 /42,5R /F73 | E o
besonders abriebfest und | e E:{}fn‘i}:\' 4) Ausrundung 3mMm
mit schwindarmer Rezeptur : s L/[2mm/m bi Platt tark 25
(gem. RVS 08.17.02) | / IS Flattenstarke mm
|
. 3 ‘ = ! | | X% M16 Hebevorrichtung fiir Ose—DIN580 im Schwerpunkt:
i 5 A// A _|; //%/// / /% B 8 e bis Plattenstdrke 40mm = Durchgangsbohrung
i B : ! | [ L E§§§§ ol ab Plattenstdrke 45mm = Sackloch 35mm tief
! 5§§§§ : 1] L‘ ! g?ghefrﬂfgissz 1] ° ° o ' e Reihe 2 - hinten Reihe 1 - vorne H-Kréfte
\ i . ¥ o NG | \ N - GV Verschroubung Fur cl!e nicht tolerierten MaBe qilt:
i AFE’SChalbIECh : . : . Dicke | max. zul. |Schrauben| Anker max max max max GewindelAnzieh t MoS Bearbeiten EN 22768_1/m
| s=1.5mm | (Rlﬁce| ur g der Fln gerp| Otten (OpJUOﬂ O|> ] T Fingerplatte Dehnwe. roBe |Bolzen Zugkraftje | Schwingbreite Zugkraft je Schwingbreite LS FLs it at LML = A”g' Toleranzen EN ISO 13920-BF
: | \. yp ngp : g (Z%Schr 20 Anker- ULS | je Anker - FLS | Anker - ULS |AF je Anker - FLS| Hed AHey f SchweiBkonstr. -
Dictnentrane ¢ M1:5 | Zed 2 AP Zed S M16 250 Nm Brennschneiden |EN 1SO 9013—321
/ | 1o — o T o T o o T mgg ggg Hm zusdtzlich fur Fingerplatte:
| 02 E®) mm mm mm mm m .
| E%E ¢ | 25 90 16,0 | 40,0 29,5 16,0 50,5 27,0 630 | 364 M27 1250 Nm Grenzot?moBe EN 10029-Tab.1/C
' o3™ 25 146 16,0 | 400 | 480 26,0 73.5 39.3 630 | 364 M30 1650 Nm Ebenheit EN 10029-Tab.5/S
L ecende: | é%ﬁ | [ ] 30 206 20,0 | 50,0 51,0 27,6 85,5 48,9 63,0 | 36,4 Oberﬂochen—. EN 10163-2/B2
egenae: 35 237 20,0 | 50,0 82,0 44,4 94,0 56,0 63,0 | 36,4 beschaffenheit
RUNDGEWINDE: 40 289 240 | 50,0 81,5 441 120,0 59,5 63,0 | 36,4 zusatzlich fur Stahlunterbau:
5-Cewindeliberstand om0, 5mm N NN I 45 321 240 [ 500 | 1065 57,7 131,5 65,1 630 | 364 GrenzabmaBe EN 10279—Tab.2
B...Kontermutter 3P=19,05mm SO \\ 50 357 | 240 | 500 | 1450 78,5 135,0 70,2 630 | 364
A= 55 429 270 | 60,0 | 1425 77,2 160,0 80,4 630 | 364
Zusatzbewehrung N ‘:L‘ N \ \Y 60 471 27,0 | 600 | 161,0 87,2 169,5 84,5 630 | 364 Stiickliste
NN
N D 65 522 27,0 | 600 | 1580 85,6 182,0 89,9 630 | 364
®16, e=250mm NGRS ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ B A
: } 70 590 300 | 600 | 1860 100,8 188,0 92,1 630 | 364 Pos : enhennuing bmessung Werkstoff NORM
- v 75 645 300 | 600 | 1890 102,4 200,0 97,0 63,0 | 36,4 1 |Fingerplattenpaar (R+L) S235J2+N EN10025
AbB *Bs=sina + (1,5 *e+15)+2+ (x1—E)—s—145 AbB 80 710 30,0 | 60,0 219,5 118,9 212,0 108,7 63,0 | 36,4 2  |UPE-Profil S235JR EN10279
- Di benden Krifte fiir den Traglastzustand (ULS) beinhalten bereits den Teilsicherheitsbeiwert fiir die Einwirk : ,
Tragwerksbewehrung=Anschlussbewehrung Uko £ Freistellung: 15mm bis Plattenstdrke 35mm  Befonschwellen- DigiﬁgigzbzﬂdZE Krate for den Err?r?uzinngzgtig(keitsiwas;svi:se(';Lgetla:int?:ne?Slecre?t;oeular?Bele\?lviertL.irfulredemﬁt:g%:mungseinf|u|3 3 | Anfahrieiste S235JR EN10058
mind. $16, e=250mm 20mm ab Plattenstdrke 40mm bewehrung In den Kraftangaben AF;.; und AH; fiir den Ermiidungsnachwesis ist der Beiwert A = 0,40 gemaf RVS 15.04.51 nicht enthalten. 4 | Sechskantschraube 10.9 TZN EN14399-4
5 |Scheibe C45 TZN EN14399-6
De fall B (M 12 5) Bewegungswinkel o= 90 [°] 75 [°] 60 [°] 45 [°] Schrauben Ankerbolzen Ankermutter Kontermutter Stahlunterbau Aussparung 6 Ankerstange S355JR EN10060
Detail A (M11) - Abdichtung auf der Baustelle Gewinde Ankerstange Breite Dicke Briicken | Briicken | Briicken | Briicken 7| Ankermutter S355JR EN10025
[\3)(50(250 - 4 2-Komp. Flussigkunststoff max. zul. | max. zul. | max. zul. | max. zul. . Dicke Anfasung Schr?uben Agssparung Aussparungs steigung | Eingriff| Abstand | Abstand | Abstand Anker Gesamt Veranjkerungs Gewinde- EckmaR Schlgssel Schlgssel Unterkon] Profityp | Unterkon- | Breite |Breite | Tiefe spa*lt spa*lt spalt spa*lt 8 Kontermutter S355JR EN10025
é Typ Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Fingerplatte Fx2 gréie Fingerplatte tiefe P E 1 0 3 Bolzen lAnge lange auken S weite weite struktion | UPE struktion Ab | AbB | At Bs. Bs. Bs. Bs_ 9 Sechskantschraube M10x100 3.8 GZN EN24014
- e e e e Df @dSchr. @dd2 t (Metrisch) @D | T Lbvorh JRd SW e | SW ke bUK tu bei ) bei . bei ) bei ) :
I i @=90° | =757 | a=60" | a=45 10 | Sechskantmutter M10 8 GZN EN24032
L :
\ 9 Q o] | fom] | fom] | mm] | [ [ [ [ [ [ | ] | from] | (mng | {mm] | {mny [mm] o] | (o] | fom] | fmw] | ]| o] | g [ {rom] | fmed | g | from] | ] 11_|Klemmleiste 60x3 S235JR EN10058
| 20 20 20 20 25 40x5 M16 50 14 2,0 0 70 80 32 40 125 40 67 58 50 200 200 6,0 540 | 460 | 250 | 78 73 58 34 12 | Elastomer mit Einlage 500x4 EPDM 65 ShA
\ ) Untana 10mm heft 146 144 135 121 25 40x5 M16 50 14 2,0 0 75 110 37 40 125 40 67 58 50 240 240 7.0 575 | 495 | 250 | 172 | 161 126 77 13| Silikonrundschnur beige 12 VMQ 35 ShA
Leaende: X am Umtang 1umm heften, | 206 204 198 190 30 405 M20 60 17 25 45 | 85 | 125 | 42 | 50 150 48 84 73 65 270 270 7.5 590 | 510 | 270| 175 | 161 | 121 63 1
Jende dazwischen mif dauer- 237 235 227 217 35 405 M20 60 17 2,5 45 | 85 | 125 | 42 | 50 150 48 84 73 65 270 270 7,5 500 | 510 | 280 | 222 | 206 | 159 | @2 14 | Abschalblech © S235JR TZN EN10130
METRISCHES GEWINDE: elasfischer Dichfmasse 289 287 280 273 40 60X M24 70 19 3,0 75 | 115 | 125 | 42 | 50 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 | 280 | 300 | 282 | 228 | 151
E=_11,03><d§chr- (SSchgoub;fZg abdichten 1] 321 318 309 299 45 6056 M24 70 19 3,0 75 115 125 42 50 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 | 290 | 348 327 266 179
3P xdsa. (Schraubed) S 357 354 341 326 50 60x6 M24 70 19 3,0 75 | 115 | 125 42 50 150 48 84 73 65 300 300 9,5 600 | 520 [290| 402 | 379 | 307 | 208 Bezeichnung: Regelzeichnung
e1=5P - = 429 425 413 404 55 80x8 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 [310| 507 | 479 | 398 | 288 Transgrip® Finger LL series F80 bis F710 m
- \Y 471 468 451 434 60 80x8 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 | 320| 570 | 541 447 | 319 (Osterreich) ENGNEERNG 2\ | 9689—2
522 515 494 468 65 80x8 M27 80 22 3,0 125 | 172 | 125 45 60 175 60 100 87 80 360 360 12,0 615 | 535 [320| 647 | 609 | 503 | 356 Typenzeichnung — Variante Betonschwelle mit Einfillsffnung Name | Datum
590 585 561 533 70 100x10 M30 85 24 35 157 | 204 | 125 53 60 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 | 330 | 749 | 711 500 | 424 MaBstab: | gez: |Sc 07.08.09
Y 645 640 610 573 75 100x10 M30 85 24 3,5 157 | 204 | 125 53 60 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 | 330 | 831 790 | 654 | 467 .5 9P [Fra  [21.0910
710 702 665 617 80 100x10 M30 85 24 35 157 | 204 | 125 53 60 200 60 100 87 80 400 400 13,5 620 | 540 [340| 929 | 880 | 725 | 514 ' Zulassungszeichnung

KORROSIONSSCHUTZSYSTEM MIT ZINKANSTRICH ENTSPRICHT

IM WESENTLICHEN SYSTEM S13 GEMASS RVS 15.05.11
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Fahrbahnschnitt

(

RW

ENGINEERING

Fahrbahnschnitt Typ [l bis V:

\\

Alle Werte beziehen sich auf die Mittelstellung.
Alle Werte beziehen sich auf die Mittelstellung.

Kontaktflache Fingerplatte Stahltragwerk:

L7| 2 mm/mf— 1x SSD 40pm, Bindemittel Alkali-Silikat, Pigm. Zinkstaub
Kontaktflache Fingerplatte Stahltragwerk: Bte/2 = sina e (1 See+1 5)+2°(><1—E+><z+><3)+36 B (125)
#Hohe auch fir andere 1x SSD 40pm, Bindemittel Alkali-Silikat, Pigm. Zinkstaub B (1:2.5) +*Hshe auch fiir andere - - i
Belagsdicken maglich [/ 2 mm/m— - | Abdichtung auf der Baustelle Belagsdicken moglich 10 8 X3, | X2 . X1 .
J Bzet2 = sina * (1 ,O°e+1 5)+2' (X1+X2+X3)+36 N % z.B. Kunstharz (Agropox RW) Sina ¢ (e/2+5) LFinger =SiNa ® (e+1 O) Al;dl}ihfunf% auf(ier BaUSLe\i/l)e
L - =T = Z.D. AUNSTharz ropox
HV-Schraube 10 | 8xs < X1 sin - (6/ct5) Lome =it (6+10) HV-Schraube E E grop
EN14399-4-TZN - L “ @ @@@% B EN14399-4-TZN -— -~E - ;D ®®<? B I
| O | | _ | | .
e A AT | g i e v LA 2 % )
* I N N ! * | Lo % LA :
.8 | ! o | : i < I
N | | | i N I W i N !
— . ' dauerelast. | : — L/ | E | | :
o Dichtmasse - — | i | e
| | | | dauerelast. |
I ! : Dichtmasse :
! ! ! ! !
! ! ! ! !
i i i i i
i i i i i
! ~N Ve ! ! ! !
' , i | | |
AN | i ,\ A | C i
*Bs=sina + (1,5 »e+15) | *Zwischendehnwege die nicht in der . ! '
Tabelle gelistet sind werden gemdB *Bs=sina .(‘]’5 .e+‘]5)—2oE *Zwischendehnwege die nicht in der
Berechnungsformel flr "Bs” ermittelt. — =~| Tabelle gelistet sind werden gemdB
MaB in Zeh u f— od. . . .. B h f | fir "Bs” ittelt.
E,bfum';;n)e nerspringen SR o F...Freistellung: 1omm bis Plattenstarke 3omm (SLZC iﬁuggﬁn‘;rr?pemné;n Gsuf_errg(lj_ )
20mm ab Plattenstdrke 40mm abrunden)
Grundriss Fingerplatte (Typ Il bis V):
“a
19927 8 19927 - -
i ! 1
i i —~~ . o .
i @ @ @ @ @ @ o 5 [Riffelung der Fingerplatten (optional) )
|
NAAAARAAAARALAAALAAAARAAARALAAAARAAARARAAADL v Mz 5
, 3 S
| _ —
N O jU “"ULSC“”“CC]
1L " THTTY N i [ i i i [ THITYHTTE i i " B (] 1T 3 =T ,\/
. 0 "
AU UL \UC SO DD AG) (O] U] AUJAUJ UL UL UL U SO O] O] U] UYL = o QVQ;Q><;Q§g»\
S - !
A %t % % %%
o © ZanY ‘)(‘)@@(‘/\‘/\‘ \\ o
£ £ N> /\‘/’ ’ ‘ ‘ “‘.’/ i
8] oM .
‘ \
Schnitt A—A: Fingerspitze:
Fur alle nicht tolerierten MaBe qilt:
il LT GV _Verschraubung Bearbeiten EN 22768—1/m
/ R3* / , 4 Gewinde|Anziehmoment MoS2 Allg. Toleranzen EN SO 13920—BF
(///l/J . VA N % A1 | f. SchweiBkonstr.
, ] 1 M16 250 Nm Brennschneiden |EN ISO 9013-321
hammin LL M20 450 Nm zusdtzlich fiir Fingerplatte:
* Ausrundung 3mm bis Plattenstdrke 25mm - - - - M24 800 Nm GrenzabmalBe EN 10029—T0b.1/C
Reihe 2 - hinten Reihe 1 - vorne H-Kréfte M2 7 1250 Nm Fbenheit EN 10029—Tab 5/S
M30 1650 Nm Oberfldchen—
inkel o = > > 5 5 _ max. max max. max. : EN 10163-2/B2
Bewegungswinkel 90 [°] 7517 60 [°] 45 [°] Schrauben Dicke | max zul. |Schrauben Zugkraftje | Schwingbreite | zugkraft je Schwingbreite us | FLs beschaffenheit
) ) ) ) Typ | Fingerplatie) Dehnweg | - grofie |\ o ULs | je Anker - FLS | Anker- ULS |AF je Anker- FLS| Hed | A
Gewinde Briicken | Briicken | Briicken | Briicken Df e @dSchr. Zed 2 AF Zed 1 AF
. fat fat
max. zul. [ max. zul. | max. zul. | max. zul. Dicke A Schrauben | Aussparung | Aussparungs . A spalt spalt spalt spalt
. nfasung i . : steigung | Eingriff| Abstand | Abstand | Abstand . N . .
Typ Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Dehnweg | Fingerplatte Fxf2 gréRe Fingerplatte tiefe P E 1 0 3 Bs Bs Bs Bs
e e e e Df @dSchr. @d2 t (Metrisch) bei bei bei bei [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] — -
a=90° | a=75° | a=60° | a=45° | Py 90 16.0 29 5 16.0 505 27.0 630 | 36.4 7 |Silikonrundschnur beige VMQ 35 ShA
25 146 16,0 48,0 26,0 73,5 39,3 63,0 | 364 Elastomer mit Einlage
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] 30 206 0.0 510 76 855 489 630 36 4 6 9 EPDM 65 ShA
90 90 90 90 25 4055 M16 50 14 2,0 0 70 80 32 150 145 130 106 I ’ ’ ’ ’ ’ ’ - 5 |Klemmleiste S235JR EN10058
! 146 144 135 121 25 40x5 M16 50 14 2,0 0 75 110 37 234 223 188 139 35 237 20.0 82,0 444 94.0 26.0 83,0 304
’ 40 289 240 815 44 1 120,0 59.5 63.0 36.4 4 | Sechskantmutter 10 TZN EN14399-4
I 206 204 198 190 30 40x5 M20 60 17 2,5 45 85 125 42 234 220 180 122 " 15 321 2.0 106.5 577 1315 651 63.0 64 -
237 235 227 217 35 4055 M20 60 17 2,5 45 | 85 | 125 | 42 | 281 | 285 | 218 [ 151 - = o4 e oz PV 3 =0 a0 3 |Scheibe C45 TZN EN14399-6
R N N AT AR E IR T T T T 2 [Seonmantovan
: W 60 471 27,0 161,0 87,2 169,5 84,5 63,0 | 364 1 |Fingerplattenpaar (R+L) S235J2+N EN10025
357 354 341 326 50 60x6 M24 70 19 3,0 75 115 125 42 401 377 306 206 65 522 570 158.0 850 182.0 89.9 3.0 264 B
429 425 413 404 55 80:8 M27 80 22 30 | 125 | 172 | 125 | 45 | 409 | 380 | 209 | 189 : : : : : : : Pos enennung Werkstoff NORM
70 590 30,0 186,0 100,8 188,0 92,1 63,0 36,4
v 471 468 451 434 60 80x8 M27 80 22 3,0 125 172 125 45 472 443 349 221
\ 75 645 30,0 189,0 102,4 200,0 97,0 63,0 36,4 . Regelzeichnun
522 515 494 468 65 80x8 M27 80 22 3,0 125 172 125 45 548 511 405 257 Bezeichnun g: ] g g
80 710 30,0 219,5 118,9 212,0 108,7 63,0 36,4 W
590 585 561 533 70 100x10 M30 85 24 3,5 157 204 125 53 586 548 428 262 Die angegebenden Kréfte fir den Traglastzustand (ULS) beinhalten bereits den Teilsicherheitsbeiwert fiir die Einwirkungen - Trcmsgrip® Finger LL series F80 bis F710 R v VY 7Nr: |9697—2
v 645 640 610 573 75 100x10 M30 85 24 3,5 157 204 125 53 669 623 491 304 Die angegebenden Krafte fir den Ermiidungsfestigkeitsnachwies (FLS) beinhalten bereits den Beiwert « fiir den Unterspannungseinfluy fiir Stahlbriicke ENGINEERING - . oot
710 702 665 617 80 100x10 M30 85 24 3,5 157 204 125 53 766 718 563 351 In den Kraftangaben AF; und AH; fiir den Ermiidungsnachweis ist der Beiwert A = 0,40 gemal RVS 15.04.51 nicht enthalten. MaBotan sz |5 ame 07((1)8u0r;1
aBstab: < |Se .08
gepr.: ILin 21.09.10
Zulassungszeichnung

RW Hidtechnika kft. H—4461 Nyirtelek, Reisner & Wolff Engineering, A—4600 Wels



Gesimsblech

Randbalkenabdeckung

~30—80mm

Fahrbahn O.K.

Randbalken

OK-Fahrbahn

Revisionsoffnung
zum Spulen der Dichtmembran
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RW

ENGINEERING

p:

(fan\
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7o)
\&2);

bei schrager Ausfih

728\
&)

rung

Bezeichnung:

Transgrip® Finger LL series F80 bis F710
typische Ldngsansicht, Draufsicht

RW

Regelzeichnung

Name | Datum
MaBstab: | 9¢z.. |Sc 07.08.09
gepr.: |Lin 09.08.10

Zulassungszeichnung

RW Hidtechnika kft. H—4461 Nyirtelek, Reisner & Wolff Engineering,

A—4600 Wels



Typ Il bis V:

) Variante mit Entwdsserungsstutzen RW
Detail Klemmung _ _

der Dichtmembrane ENGINEERING

Entwasserungsachse
3 . —, =—————n
dauerelastische U mind. 1,0% Ii ;- ! i. | _;ﬁ |
Dichtmasse \ _ f niI ii T\ : i
i ,I __:_._\ || i i i
Klemmleiste Bruckenentwasserung : , :=T=: |
S Stutzen
Rundschnur \ , . : . Mat.: 1.4571
812/35 ShA e e —— 1 Typ | bis V:

Variante mit Auffangtrichter

flexibler Schlauch
Dichtmembrane

; . !
LA I It
o Lid T 4t 1oL - ' a
e 2- 2 o . : |
i i i
i i _ — i
11 !
mind. 1,0% \ i T \ -1—-—‘
T\ — 1 i
\ = I i
\ !
.\, ! | | ! ! '
I_ ..... _‘
L._> y y .
Brickenentwasserung bauseits, Klemmleiste Dichtmembrane
an die Gegebenheiten anpassen EPDM 4 mm

Ansicht Z: R ! ! Typ | bis V:

1 ] T
Rl

Variante mit Entwdsserungskasten

| i | | | .
mind. 1,0% H i i H ] ] -
———— i i : || !
; . Regelzeichnun
Briickenentwisserung bauseits, |Bezeichnung: mmeswezen| 9 9
an die Gegebenheiten anpassen |Transgrip® Finger LL series F80 bis F710 BRIGllB!!IG INr.: |9696—1

Dichtmembrane und Entwdsserung

Name | Datum
MaBstab: | 9¢z.. |Sc 07.08.09

gepr.: | Lin 09.08.10
Zulassungszeichnung

RW Hidtechnika kft. H—4461 Nyirtelek, Reisner & Wolff Engineering, A—4600 Wels



Gehwegschnitt Typ | bis V: W

ENGINEERING
Variante Abdichtungsanschluss Variante mit Betonschwelle
bauseitig: Trennlage
D 1_ [ C (1 3) z.B. ISOVILL E-PV-B
eradl ' Fugenverquf3masse
z.B. VILLAS VMX-5
. rutschsicheres Abdeckblech V%ra&litughVILLASYN
. z.B.
E)/ausel’rlg:[e zB.: Trianenblech
erqusstuge
9 9 Vergulibeton
: . te/2 "
Sina (e/2+5) - g‘ua: zul Breite | Breite | Breite | Tiefe Brsuckr:en
P NI Bp | Ab | AbB | At | P2
e Bsx*
\ —— NN o] o] | {onwn] | o] | e | {onen
5 | 5 | 90 300 | 540 | 460 | 250 | 78
el 5 0 146 | 415 | 575 | 495 | 250 | 172
.2 2 | 206 | 445 | 590 | 510 | 270 | 175
- 3 9 237 | 505 | 590 | 510 | 280 | 222
\ 289 | 550 | 600 | 520 | 280 | 300
dauerelast. ' I 321 | 615 | 600 | 520 | 290 | 348
Dichtmasse ' y 357 | 685 | 600 | 520 | 290 | 402
N t 429 | 730 | 615 | 535 [ 310 | 507
_ IV 471 | 815 | 615 | 535 [ 320 | 570
+ +
2 pre 522 | 915 | 615 | 535 | 320 | 647
. 500 | 990 | 620 | 540 | 330 | 749
! ' v 645 | 1100 | 620 | 540 [ 330 | 831
- 710 | 1230 | 620 | 540 | 340 | 929
— Ab Vergufibeton -
; . Regelzeichnun
* Ermittlung des Briickenspaltes siehe Betonschwellenbewehrung Bezeichnung: — g g
;:?segéﬁg#:v?eg,\leﬂ d?SBQi;ft'  der Transgrip® Finger LL series F80 bis F710 M INr: 19699—2
Tragwerksbewehrung = Anschluss- Tabelle gelistet sind werden gemd8 Tragwerksbewehrung = Anschluss- Gehwegregelquerschnitt Name | Datum
b h UKO Berechnungsformel flir "Bs” ermittelt. bewehrung UKO MaBstab: | gez: |sc 07.08.09
?We rung (MaB in Zehnerspriingen auf— od. mind. 16 e=250mm gepr.t |Lin 21.09.10
mind. $16, e=250mm abrunden) —— 13 IZiiassungszeichnung
C
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R W Transgrip F80LL-F710LL-series Seite 1 von 5

ENGINEERING EINBAUANLEITUNG

1. Anlieferung, Abladen:

Unmittelbar nach Erhalt der Lieferung ist zu priifen, ob alle Komponenten in Ubereinstimmung mit
der Zeichnung und mit den am Lieferschein angeflihnrten Mengen vorhanden sind. Der Fahrbahn-
Ubergang kann im Ganzen zusammengebaut (Regelfall) oder in mehreren Teilen analog der Bau-
phasen, mit Transportwinkeln und TransportfliRen (gelb gestrichen) zum Abstellen, angeliefert wer-
den.

VoreinstellmaB (zw. innere Schraubenreihen)
aus Tabelle gemdB Zusammenbauzeichnung

A

S

B I e e e e eSS

Der Fahrbahnibergang ist bereits ab Werk mit einer Elastomerrinne mit eingebautem Entwasse-
rungstrichter zum Anschluss an die Briickenentwasserung ausgertistet. Optional bestellte Gehweg-
abdeckungen werden lose auf separaten Paletten mitgeliefert und erst im Zuge der Herstellung der
Randbalken montiert und einbetoniert. Die Transportfuf3e sind auf3en in jedem Fall und dann max.
alle 2m angebracht. Dazwischen sind in regelmaRigen Abstanden weitere Winkelstahle (U-Profile)
zur Stabilisierung und Fixierung beider Konstruktionshalften montiert.

Beim Abladen durfen die Anschlagmittel nur an den Anhebepunkten (gelb gestrichen) angebracht
werden.

Das Abladen selbst muss moglichst schonend (ruckfrei) erfolgen.

2. Zwischenlagerung:

Der Fahrbahnibergang ist zur Einbaustelle zu transportieren. Die Zwischenlagerung ist méglichst
staubfrei und trocken unmittelbar neben der Einbaustelle vorzunehmen.
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3. Vorbereitung:

Zunachst ist mittels der Ausfliihrungszeichnung eine umfassende Kontrolle der Aussparungsbreiten
und —tiefen und der Langen von Fahrbahn und Randleisten vorzunehmen. Insbesondere ist zu pri-
fen, ob die planmaflige Anschlussbewehrung (einschlieBlich Zusatzbewehrung) im Fahrbahn- als
auch im Gehwegbereich ausreichend dimensioniert und in den vorgeschriebenen Abstanden gemaf
Ausfuhrungsplan (Regelzeichnung) vorhanden ist. Die Baufirma hat die genaue Einbaulage (H6he
und Neigung in Langs und Querrichtung) vorzugeben.

Am Fahrbahnlbergang ist zu Uberprifen, ob die dem Voreinstellmald ,.S“ zugeordnete Temperatur
der Voreinstellmalitabelle mit der ermittelten Bauwerkstemperatur (Mittelwert der gemessenen
Temperatur an der Ober- und Unterseite der Briicke) Ubereinstimmt.

Wenn das nicht der Fall ist muss die Voreinstellung angepasst werden. (siehe Pkt. 5.)

4. Verankerung und Einbau:

Beim Anheben der Konstruktion mit dem Kran ist méglichst ruckfrei zu verfahren. Vor dem Einheben
in die Aussparung sind die angeschraubten Transportful3e zu entfernen. Die Konstruktion wird mit-
tels LKW-Winden grob in der vorgegebenen Hohe und Lage in der Aussparung positioniert.

Die auf den Fingerplatten aufgeschraubten Transportwinkel werden sukzessive gegen uberlange
Montagewinkel (oder U-Profile) ausgetauscht, die wahrend des gesamten Betoniervorganges an der
Ubergangskonstruktion verbleiben. Mit diesen Winkeln wird durch unterlegen von Kanthdlzer exakt
die vorgegebene Hohe und Lage bestimmt. Eine kraftschliissige und unverschiebliche Verbindung
(z.B. mittels Dywidag Anker — siehe Bild) der Winkel mit der Ubergangskonstruktion sowie am Un-
tergrund erfolgt immer abwechselnd am Tragwerk und am Widerlager. Das jeweils bewegliche Ende
der Montagewinkel gleitet zwischen zwei PE-Scheibgen die zusatzlich noch mit Silikonfett eingefettet
werden und eine zwangungsfreie Bewegung gewahyleisten.

z.B. Dywidag Anker

/ PE-Gleitscheibe
Kantholz \l\

) Ausshar“ungl‘ief‘e-

- I
Aussparungsbreite Tragwerk ‘ Briickenspalt Aussparungsbreite Widerlager
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An der Unterseite des Stahlunterbaues befinden sich
zwischen den Ankerstangen, eigens zur Verbindung
mit der bauseitigen Bewehrung, senkrecht an-
geschweilte Betonrippenstéhle, @ 16mm. Uber diese
Stabe wird parallel zur Fugenachse mittels Verteilerei-
sen (ebenso aus Betonrippenstahl) eine starre
Verbindung zur Anschlussbewehrung des Bauwerkes
hergestellt. Es soll auf der Widerlager- als auch auf
der Tragwerkseite mindestens alle 0,5m eine kraftige
Heftschweillung (.) erfolgen, sodass die
Ubergangskonstruktion wahrend des Betonierens
absolut lagestabil bleibt. Fir das Schweilen an
Betonstahlen ist die in der Anlage befindliche
Schweillanweisung zu beachten.
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Zur Abdichtung der Aussparung, im Zuge des Betonierens, sind an der Fingeriibergangskonstrukti-
on verzinkte Abschalbleche angebracht.

Am unteren Ende der Bleche ist eine Gummilippe mon-
tiert, die einen dichten Abschluss zum Bauwerksbeton
herstellt.

- Die Abschalbleche sind bereits ab Werk mit Spanndrahten
“| versehen, mit denen sie an der Bauwerksbewehrung befes-
tigt und abschlieRend vorgespannt werden.
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Sollten an der Betonvorderkante der Aussparung grébere Ausbriiche oder Unregelmafigkeiten vor-
handen sein, empfiehlt es sich diese zusatzlich mittels PU-Schaum zu verschlieRen!

An der Oberseite der Fahrbahniibergangskonstruktion sind jetzt noch die Schraubensenkungen der
HV-Schrauben, bis auf die Oberkante der Scheibe sowie die Fugen ringsum der Fingerplatten, bis
auf die Halfte der Spalthhe mit einer 2-Komponenten PUR-Vergussmasse (Agropox RW, siehe
Anlage 3,Technisches Merkblatt) zu versiegeln. Die Verarbeitungshinweise des Herstellers sind da-
bei strikt zu beachten!

Im Anschluss daran kdonnen von der Baufirma die vorgeschriebenen Quereisen laut Bewehrungs-
plan eingefadelt werden.

Auch die in den folgenden Absatzen beschriebenen weiteren Schal- und Abdichtungsarbeiten an
der Aussparung sind vom Auftraggeber auszufiihren:

Die Stirnseiten der Aussparung sowie die Freiraume zwischen der Aussparungshinterkante und
dem Stahlschenkel der Ubergangskonstruktion in der Abdichtungsebene sind sorgfaltig abzudich-
ten.

Dabei muss beachtet werden, dass die Schalung am Beton mindestens jeden Meter befestigt wird,
sodass sie auch dem Druck, der wahrend des Beflllens mit SCC-Beton (siehe Betonieranleitung in
Anlage) aufgrund der Gefalle- und Héhenunterschiede am Stahlunterbau entsteht, Stand halt.

Am Stahlschenkel fir den Abdichtungsanschluss genlgt es die Schalung zwischen den uberlangen
Montagewinkeln zu verkeilen (siehe Bild) oder entsprechend groRzugig zu beschweren (z.B. mit
Betonfertigteilen).

2.B. Dywidag Anker
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Beginnend vom tiefsten Punkt aus, soll im Abstand von jeweils < 6m ein Einflllstutzen (z.B. Polokal-
rohr DN150 od. DN200) eingebaut werden. Der Grund fir diese Anordnung ist, dass der Weg, den
der Beton innerhalb des Schalungsabschnitts durchflie3t, nicht langer als 6m sein soll, da es sonst
zu einer Entmischung des SCC-Betons kommen kann. (Siehe dazu wiederum Anlage 2 - Betonier-
anleitung SCC). Die Schalung ist erst zur Ganze gefullt, wenn aus den Entliftungs-6ffnungen der
Beton herausquillt. Unmittelbar danach sollten diese Entliftungslocher jeweils mit den mitgelieferten
Verschlussstopfen verschlossen und der ausgetretene Beton von den Stahlflachen wieder entfernt
werden.

Nach dem Aushéarten kann die Schalung wieder demontiert werden. Die sich einstellende Betonsgu-
le in den Polokalrohren, im Zuge des Betoniervorgangs, wird wiederum fachmannisch entfernt. Die
aufgeschraubten Montagewinkel (U-Profile) einschliellich Verbindungsmittel konnen jetzt ebenso
entfernt und an RW wieder retourniert werden. Alle weiteren Arbeiten wie Isolieranschluss, aufbrin-
gen des Asphalts, Einbau von Gehwegblechen etc. kdnnen in weiterer Folge ausgefuhrt werden.

Nach einer Aushartezeit von ca. 14 Tagen bzw. einer Mindestfestigkeit von 80% des Aussparungs-
betons kann der Fahrbahnibergang dem Verkehr freigegeben werden.

5. Anderung der Voreinstellung

Ist eine Anderung der Voreinstellung gemal Pkt. 3 erforderlich, so muB im Einvernehmen mit der
Bauaufsicht, dem Bauleiter und dem Prufingenieur das neue Voreinstellmal fur die geanderte Ein-
bautemperatur festgelegt und protokolliert werden.

Das Voreinstellmal wird jeweils zwischen den zwei inneren Schraubenachsen parallel zur Fugen-
richtung gemessen (siehe Fahrbahnquerschnitt A-A Mall "S" und Tabelle auf unserem Ausfiih-
rungsplan).

Dazu besitzen die Transport- bzw. Montagewinkel auf einer Seite Langldcher die eine ausreichende
Verstellbarkeit beider Ubergangshalften zueinander erlauben. Zur Anderung der Voreinstellung sind
die Schrauben immer auf der Seite der Langlocher (einmal auf der Briicken- einmal auf der Wider-
lagerseite) zu lockern.

Zu beachten ist besonders, dass an jedem Ende der Konstruktion das gleiche Mal® zwischen den
inneren Schraubenreihen erreicht wird und in weiterer Folge die Fugenflanken zueinander absolut
parallel stehen.

Nach eventueller Anderung der Voreinstellung ist bei Pkt. 4 die Montage fortzusetzen.

KL/SV, Wels im August 2010

Anlage 1 SchweiRanweisung Bewehrungsstahl
Anlage 2 Betonieranleitung SCC (Self Compacting Concrete)
Anlage 3 Technisches Merkblatt Agropox RW
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WPS / Schweillanweisung SA-023/5-05/10

Kurztitel: Heftschweillungen an Betonstdhlen

Dok.:SA-023.doc
Verz.: G\AALLG\Q\WELD\SA
Blatt: 1v. 1

Schweil3prozess: 135 MAG

111 LichtbogenhandschweiRen

Vorbereitung/Reinigung:

mechanisch

EN ISO 14341 G3 SI1

Nahtform: Kehlnaht Zusatzwerkstoff: ISO 2560 A E42 B 4 2 H5
Nahtart: BW, FW Grundwerkstoff: bis Bst500
Schweil3position: PA, PB, Werkstoffgruppe: 1.1,1.2, 1.4,

WPQR:

Geltungbereich:

@16mm bis @36mm

Gestaltung der Verbindung Kreuzungsstol

Gestaltung der Verbindung UberdeckungsstoR

Ziindan

Die SchweiBnaht muB bei beiden Staben Uber
V4 des Stabumfanges aezogen werden.

Die Gestaltung der Verbindung gilt auch fur die Verankerung von Betonstahl an anderen
schweil3baren Stahlteilen.

Schweil3- Prozess @ Zusatz- Strom- Stromart/ Drahtvor-
raupe werkstoff starke Polung schub
1 111 3,2mm 140 -190A =+~ - -
1 135 1mm 200-270 A + Pol ~ 10 m/min

Schutzgase: EN ISO 14175-m21
Besondere Instruktionen:

e Im Bereich der Schweil3naht muf3 die Oberflache frei von Schmutz, Fett, Rost usw. sein

e Zu kurze SchweifRnahte und besonders Ziindstellen miissen vermieden werden, da sie zu einer
Versprodung des Betonstahles fuhren.

e Zulange SchweiRnahte mussen vermieden werden, da sie einen Festigkeitsverlust des Betonstahles

verursachen.

e HeftschweilRungen sind nur fliir Bewehrungsstabe der Stahlgruppen bis Bst550 zuléssig.
e Die Schweil3stelle muR3 eine Temperatur von mind. +5°C aufweisen und vor zu schneller Abkiihlung

geschitzt werden.

Diese WPS ist nach EN ISO 15614 qualifiziert

Ausgearbeitet von Christian Holzer

26.04.10

Unterschrift:
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ENGINEERING Betonieranleitung SCC-Beton

ANHANG 2

Einbetonieren des Transgripp LL-series Fingeribergangs mittels SCC (Self Compac-
ting Concrete)

1. Allgemein

UNSERE neue Produktreihe der TRANSGRIP LL-SERIES Fingerubergange bietet eine op-
timale Krafteinleitung — Gber den Stahlunterbau und der daflr speziell konstruierten Anker-
elemente — in den Beton.

Ein muheloses, homogenes Einbringen des Betons mit einer anschliefend qualitativ hoch-
wertigen Verdichtung ist eine wichtige Voraussetzung fur das Erreichen einer hohen Beton-
qualitat. Diese ist bei Fingerubergangskonstruktionen von entscheidender Bedeutung zum
Abtrag, der auf Zug beanspruchten Verbundankerelemente, in den Beton. (In unserem Fall
der Verbundanker der neu entwickelten TRANSGRIP LL-SERIES)

Ubliche Betonkonsistenzen erfordern eine fachgerechte Ruttelverdichtung durch erfahrenes
Personal. Verdichtungsmangel gehoren oft zu den haufigsten Betonierfehlern. Die Homo-
genitat des Betons hangt vielfach vom Geschick des Betonierers ab. In unglnstigen Fallen
konnen sie die Gebrauchstauglichkeit und Dauerhaftigkeit (Korrosion der Stahleinlagen)
beeintrachtigen und aufwandige Reparaturen erfordern.

Aus unserer Erfahrung treten beim Ausbetonieren des Stahlunterbaues von Fahrbahnuber-
gangen oft Schwierigkeiten beim Verdichten des Betons auf. Teilweise wird ein sehr dichtes
Bewehrungsstahlnetz vorgefunden, welches es fur Baufirmen oft unmoglich macht den Un-
terbau mittels Rutteln entsprechend zu verdichten.

Dahingehend entstand auch unser Ansatz im Zuge der neuen Produktentwicklung der
TRANSGRIP LL-SERIES Fingerubergange, auch im Hinblick auf das Betonieren und den
damit verbundenen unmittelbaren Einfluy auf die Lebensdauer der Fahrbahnubergange,
eine Verbesserung zu finden. Wir méchten daher im folgenden die Anwendung von SCC-
Beton, fur unseren konkreten Fall ,Ausbetonieren des Stahlunterbaus im Zuge des Einbaus
von Fahrbahnubergangen® als sehr effiziente und flr Baufirmen auch sehr wirtschaftliche
Losung vorschlagen.

2. Forschung/Entwicklung

In Zusammenarbeit mit den Firmen CEMEX Austria AG/Lieferbeton GmbH wurde die Be-
toneinbringung mittels SCC-Beton (self compacting concrete=selbstverdichtender Beton)
selbststandig bei uns im Werk anhand von drei Versuchskorpern erprobt. Es wurde jeweils
die Transgrip F240LL Serie, mit einer Standardbelagsanschlusshéhe von120mm, nachge-
baut. Die  Versuchsberichte  kdnnen  gerne  auf  Wunsch per  Email
(s.valeskini@reisnerwolff.at) angefordert werden.

REISNER & WOLFF ENGINEERING GmbH Terminalstr. 25, A-4600 Wels, office@reisnerwolff.at, www.reisnerwolff.at,
Tel.: +43 7242 46991-0,  Fax: +43 7242 46994,  USt.ID: ATU 52832902, HG Wels FN 212491m,  ISO 9001 zertifiziert, =~ Mitglied von ACI und IABSE
RW Gruppe: Banska Stiavnicka, Brandenburg, Brno, Budapest, Hnust'a, Linz, Langen, Miinchen, Nove Mesto, Nitra, Nyiregyhaza, Teplice, Saratov, Uslar, Warszawa



I
R W Transgrip LL-series Seite 2 von 5

ENGINEERING Betonieranleitung SCC-Beton

ANHANG 2

Dabei konnten wir feststellen, dass bei entsprechender Qualitat des Betons (siehe nachfol-
gend vorgeschlagenes Betonrezept) und bei entsprechend sorgfaltiger und dichter Ausfih-
rung der Schalung, diese Einbringmethode, gegentiber der herkémmlichen Einbringungsart
(Einfulléffnungen am Stahlunterbau) sich als sehr effizient erweist.

Die wesentlichen Unterschiede zwischen dem SCC und dem herkdmmlichen Ruttelbeton
(RB) liegt in den Frischbetoneigenschaften und in der Art der Verarbeitung.

Im Gegensatz zu den herkdbmmlich verdichteten RB, flief3t und verdichtet sich der SCC von
selbst, nur unter Einfluld der Schwerkraft. Ohne Aufbringen von Verdichtungsenergie (RUt-
teln) entllftet und verteilt sich der Beton von selbst in jedem Hohlraum der Schalung und
Bewehrung.

Als Konsequenz daraus fuhrt dies wahrend der Einbauphase, speziell im Zuge der Beton-
einbringung, fur den Kunden zu einer erheblichen Personalkostenersparnis. Unsere neue
Fahrbahnubergangskonstruktion hat des weiteren auch den Vorteil, wir die Montage im
Normalfall auf einen Einsatz reduzieren kdonnen, dies somit auch eine entsprechende Kos-
tensenkung fur den Kunden bei Kauf des Produktes bedeutet.

. ' 7. £ N \
Quelle: Archiv der Fa. Reisner & Wolff Engineering GmbH

Obig abgebildete Einbausituation soll auch auf die Problematik, der haufig vorliegenden
Einbausituation - extrem dichtes Bewehrungsgeflecht, hinweisen. Eine wirkliche homoge-
ne Betonverdichtung (selbst kleinste Ruttelflaschen kdnnen nur sehr schwer durch das Be-
wehrungsgeflecht hindurch dringen) scheint nur sehr schwer und wenn Uberhaupt, unter
erheblichen Mehraufwand maoglich.

Mit der nun vorgeschlagenen SCC-Betoneinbringmethode, bei unserer neuen Fingeruber-
gangskonstruktion der Transgrip LL-series, wird durch das flissigkeitsahnliche FlielRverhal-
ten des Betons, jeder Hohlraum innerhalb der Schalung, ohne Rutteln des Betons, selbst-
standig verdichtet.
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3. Betoneinbringung — TRANSGRIP LL-SERIES — mittels SCC

Mittels Betonwagenrampe Uber daflr
vorgesehenen Einfllltrichter (bauseits)
und Einfullstutzen (PVC-Rohr, bauseits) "
wird dem Kunden eine einfache Hand-
habung fur die Befullung des Unterbaus
vorgeschlagen.

Quelle: SCC-Betonierversuch 1

Versuchskoérper Transgrip LL-series
Archiv der Fa. Reisner & Wolff Engineering GmbH

Naturlich kann auch die Betoneinbringung problemlos
direkt mittels Pumpmischer, Uber die Einfullrohre, erfol-
gen.

Die Einfulléffnungen sind von der Baufirma auf Niveau
der Abdichtungsebene, beginnend unmittelbar vom tiefs-
ten Punkt aus, auf einer parallel zur Fugenachse herzu-
stellenden Schalung, etwa im Abstand von 6 m, zu er-
richten.

Quelle: SCC-Betonierversuch 1

Versuchskorper Transgrip LL-series
Archiv der Fa. Reisner & Wolff Engineering GmbH

Die Betoneinbringung von der Aussparungsunterkante bis zur Abdichtungsebene vollzieht
sich Uber das gesamte Tragwerk, d.h. der Fahrbahn- als auch der Gehwegbereich werden
in einem Arbeitsvorgang ausbetoniert. Bei Verwendung von SCC kann auf die Verdichtung
des Betons verzichtet werden. Der Durchmesser der Einfullstutzen (Vorschlag PVC-Rohre
mit ®150mm) wird an den Einfllltrichter angepasst. Am Ende des Fahrbahnbereichs ist ein
Trennblech angeordnet und zwar von der Abdichtungsebene bis zum Stahlunterbau (UPE-
Profil). Es ist daher notwendig, die Schalung (auf Niveau der Abdichtungsebene) im Geh-
wegbereich Uber die ganze Aussparungsbreite zu erweitern, um auch den im Fahrbahnbe-
reich des Tragwerks hoher liegendem Teil, zwischen Abdichtungsebene und Stahlunterbau
(UPE-Prdfil), problemlos ausbetonieren zu kénnen.
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Am Tragwerksende mussen Stirnseite eben-
falls Abschalungen errichtet werden. Auf-
grund der FlieRfahigkeit ist darauf zu achten,
dass der Beton in der Schalungsform bleibt.
Diese muss also entsprechend dicht (und
sorgfaltig!) ausgefuhrt werden. Ein unsach-
gemales Anbringen der Schalung fuhrt zu
unmittelbarem Austritt des Betons!
(flussigkeitahnliches Flielverhalten des SCC-
Betons!)

Quelle: SCC-Betonierversuch 2

Versuchskorper Transgrip LL-series
Archiv der Fa. Reisner & Wolff Engineering GmbH

Vorrichtungen zum Zurlckspannen der
Abschalbleche (siehe Abb. rechts) mittels
eines RoOdeldrahtes, werden bereitgestellt
und sind von der Baufirma an der Bau-
werksbewehrung entsprechend sorgfaltig
und gewissenhaft zu befestigen.

Quelle: SCC-Betonierversuch 2

Versuchskoérper Transgrip LL-series -
Archiv der Fa. Reisner & Wolff Engineering GmbH

Sollten Undichtheiten (z.B. Ausbriche oder UnregelmaRigkeiten an der Vorderkante Trag-
werk/Abschalblech der Aussparung) vorhanden sein, miussen diese zusatzlich mittels PU-
Schaum (od. ahnl.) verschlossen werden!

Es soll betonabschnittsweise (pro Abschnitt < 6m), jeweils vom tiefsten Punkt aus, betoniert
werden, um ein Entmischen des SCC-Betons zu verhindern. Die werkseitig hergestellten
EntlGftungslécher (10 bis 20mm) am Stahlunterbau (beginnend vom tiefsten Punkt aus,
Anordnung ca. alle 6m) sollen dabei wahrend der Einbringphase von der Baufirma standig
kontrolliert werden. Nachdem ein Austreten des Betonschlamms festgestellt wird, missen
sofort die in entsprechender Anzahl mitgelieferten Kunststoffstopsel, in die Entluftungslo-
cher eingedrickt werden. Dies muss aber erst nach dem Austreten des Betons erfolgen
(nicht vorher) um eine notwendige Entluftung gewahrleisten zu kdnnen. Dieser Vorgang
wiederholt sich dann solange bis auch am Entluftungsloch des héchsten Punkts der Fahr-
bahnibergangskonstruktion der SCC-Beton austritt.

Nach abgeschlossenem Betonfullvorgang sollen die Einfullstutzen und die darin befindliche
SCC-Betonsaule bis zum Ausharten des Betons an Ort und Stelle verweilen. Nach entspre-
chend erfolgter Aushartung kénnen die Einfullstutzen abgetrennt werden.

REISNER & WOLFF ENGINEERING GmbH Terminalstr. 25, A-4600 Wels, office@reisnerwolff.at, www.reisnerwolff.at,
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ENGINEERING Betonieranleitung SCC-Beton
ANHANG 2

4. Qualitat des Betons/Rezeptur

Vorgeschlagene Betonsorten:

Bei Einbauvariante Abdichtungsanschlul}, dargestellt rechts in Abb1+2:
- wasserundurchlassiger Beton C30/37/B7/SCC/RS/GK16/42,5R/F73 mit schwindar-
mer Rezeptur (gem. RVS 08.17.02)

Bei Einbauvariante Betonschwelle dargestellt links in Abb1+2:
- wasserundurchlassiger Beton C30/37/B7/XM2/SCC/RS/GK16/42,5R/F73  mit
schwindarmer Rezeptur (gem. RVS 08.17.02)

Bemerkung:
Durch fachmannischen Zusatz eines Quellmittels kann dem Schwinden des SCC-Betons

dermalden entgegengewirkt werden, dass eine volle Hinterflllung des Stahlunterbaues statt-
findet und ein nachtragliches Injizieren nicht mehr notwendig sein sollte.
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Wels, Juni 2010
DI Salvatore Valeskini
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Agropox RW

Elastischer VerguBRmortel

PRODUKTUBERSICHT

Produktbeschreibung:

Besondere Eigenschaften:

Anwendungsgebiete:
Bestdndigkeiten:
Chemisch:

Witterung:

Mechanisch:

Temperatur trocken:
feucht:

Farbton:

Reaktionshartende, losemittelfreie, 2—-komponentige Polyurethan-Epo-
xidharzkombination.

elastischer VerguRmortel

hohe Risseuberbrickung

hohe mechanische Widerstandsféhigkeit
zéhelastisch

flussigkeitsdicht

Zum elastischen Ausfullen von Hohlraumen.

Bestandig gegen Wasser, walirige Salzlosungen, Testbenzin, Heizol,
Laugen, Reinigungs— und Desinfektionsmittel, Bier, Wein und Frucht-
safte.

Bedingt bestandig gegen anorganische und organische Séuren

Nicht bestandig gegen organische Losemittel.

Bei Freibewitterung mufl mit einer gewissen Vergilbung gerechnet wer-
den.

Hohe mechanische Widerstandsfestigkeit, ein Befahren mit schweren
Fahrzeugen ist moglich.
Die elastischen Eigenschaften bleiben auch bis — 10°C erhalten.

Kurzzeitig bis + 80°C
Kurzzeitig bis + 80°C

RAL 7032 (kieselgrau)

TECHNISCHE DATEN

Mischungsverhéltnis:

Dichte:

Festkérpervolumen:

85 Gewichisteile Teil A
15 Gewichtsteile Teil B

1,3 kgl
Ca. 97 %

Avenarius

Agropox RW
A Ausgabe Okt. 2002
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Topfzeit:

Physikalische Daten:

Verbrauch:

Bei 10°C. ca. 60 Minuten,
bei 20°C: ca. 45 Minuten,
bei 30°C: ca. 20 Minuten.

Bruchdehnung: ca. 120 %

WeiterreiRfestigkeit: 20 N/mm?

Shoreharte A: 95

Shoreharte D: 50

Abrieb nach DIN 52108 (Bohmescheibe): 1,0 cm®50 cm? bzw. 78 mg
nach Taber Abraser, Scheibe CS 10, 1000 g/1000 Umdrehungen.

1,3 kg/l Hohlraum.

HINWEISE ZUR AUSFUHRUNG

Oberflachenvorbereitung:

Grundierung:

Verarbeitung:

SchiuBhéartezeiten:

Geritereinigung:

Der Untergrund muf® ausreichend tragfahig sein (mindestens B 25). Die
Haftzugfestigkeit der zu beschichtenden Betonflache mufRy mindestens
1,5 N/mm? betragen. Die Oberflache soll feingriffig, fest, trocken (max.
4 % Feuchtigkeit) und frei von losen und absandenden Teilen sein. Nicht
ausreichend tragfahige Schichten und o¢lige Verschmutzungen sollten
mechanisch, zB durch Sand— oder Kugelstrahlung entfernt werden. Eine
Entstaubung ist grundsatzlich notwendig.

1 x1COSIT K 156

Teil A und Teil B grundlich aufrithren. Beide Teile im angegebenen Ge-
wichtsverhaltnis mit elektrischem Rihrgerat mischen. Nur soviel Material
ansetzen, wie innerhalb der Topfzeit verarbeitet werden kann. Luft— und
Untergrundtemperatur mindestens + 10°C, maximatl 30°C. Rel Luftfeuch-
tigkeit maximal 80 %.

Der VerguBmértel wird in die Hohlraume eingegossen.

Bei 20°C nach 24 Stunden begehbar, nach 7 Tagen mechanisch und
chemisch voll belastbar, bei 10°C nach 10 Tagen.

REINIGUNGSMITTEL 4 oder REINIGUNGSMITTEL K.

Lagerung:

Gefahrenhinweise und
Sicherheitsratschlage:

Entsorgung:

In gut verschlossenen Gebinden und in trockenen Raumen 1 Jahr lager-
fahig.

Siehe Sicherheitsdatenblatt
Nicht mit dem Hausmull entsorgen, Reste nicht in den AusguR leeren,

sondern Problemstoffsammelstelle Ubergeben.
Sondermll nach ONORM S 2100, Schliisselnummer 55903.

Avenarius-Agro GmbH

A-4600 Wels
Industriestrale 51

Telefon (07242) 489-0

Fax (07242) 489-5

Internet: hitp://www.avenarius-agro.at
e-mail: office@avenarius-agro.at

"Vom Verarbeiter zu beachten"

Agropox RW
Ausgabe Okt. 2002
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ENGINEERING

Checkliste Fingerfuge Typ LL 09/2010

Dok.:

Checklist Finger.doc

Verz.: GNALLG\Q\

VA:

B-Nr:

Zeichnung Nr.:

Objekt:

Prifpunkte Stahlbau
Unterbau gem. Regelzeichnung
Unterbau gerichtet
Gehwegbereich gerichtet

Alle Schweil3nahte gem. Regelzeichnung

Durchfiihrungen dichtgeschweil3t
Bolzenschweil3ungen tberprift
Klemmleisten (Gummi) fluchten
Abstand der Gewindebolzen It. Zg.
Montagestol3 It. Regelzeichnung

Prifpunkte lose Teile
Fingerplatten gerichtet

Fingerplatten gem. Regelzeichnung
Gehwegabdeckung komplett
Isolierwinkel komplett

Klemmleisten (Gummi) komplett
Klemmleisten (40x8 VZ) komplett
HV-Scheibe komplett EN 14399-6
HV-Schrauben komplett EN 14399-4
Ankerstange - Gewinde gereinigt
Anker und Kontermutter verschraubt

Prufpunkte vor der Auslieferung
Korrosionsschutzprotokol ausgefillt
Materialzeugnisse vorhanden

OO0 ddnn

OO00000odonn

][]

Richtung des Gefélles mittels Pfeil angeben —

Zutreffende Positionen]

Nicht zutreffende Positionen

Bemerkungen:

Prufpunkte nach dem Zusammenbau

Spalt zwischen Finger gleichm. aufgeteilt

Fingerplatten zueinander eben
Geféalle (Skizze):

Verikalknick(Skizze):

[
[

Voreinstellung Soll

Ist

Gesamtlange

Fahrbahn

Geweg links

Geweg rechtes

Kreuzungswinkel

Kreuzungswinkel rot markiert

HV-Schrauben mit Drehmoment festgezogen

Drehmoment gepruft
Transportvorrichtung montiert

Gehwegabdeckung zusammengebaut

Gehwegabdeckung verzinkt / rostfrei
Beschriftung vollstandig
Abschalbleche vorhanden
Korrosionsschutz gepruft

=
3

ODO0dooddon

Fingerplatten Stahlunterbau Ankermutter Ankerstange Flachstahl HV Schraube
Kontermutter
RWHD RWHD RWHD RWHD RWHD RWHD
Datum: Unterschrift
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