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A. Eske

Algemene tolerancies

Lasnaden: ISO 5817 B (werkplan AA1.510)
Lasconstructie: EN ISO 13920 BG
overige: ISO 2768 m (zie werkplan AA1.512)

Allgemeintoleranzen

Schweißnähte: ISO 5817 B (beachte Arbeitsanweisung AA1.510)
Schweißkonstruktion: EN ISO 13920 BG
Sonstige: ISO 2768 m (beachte Arbeitsanweisung AA1.512)

Constructie volgens RTD 1007-2
Konstruktion nach RTD 1007-2

Productie en documentatie volgens EN 1090, EXC 3
Fertigung und Dokumentation nach EN 1090, EXC 3

opgelet fabriek! opgelet montage!
bandprofiel wordt op de bouwplaats ingebouwd

Achtung Werkstatt! Achtung Montage!
Bandprofil wird auf der Baustelle eingeknöpft!

Typ:/Type:
Auftr.-Nr.:/Order no.:

Baujahr:/Year of manufacture:
Zul.Gesamtbewegung:/max. movement:

MPA
Supervised by

Universität
Stuttgart

F135
P106614
2023

135mm

Uitgezonderd contactvlakken vingerplaat - onderbouw:
(Mit Ausnahme der Kontaktflächen Fingerplatte - Unterkonstruktion auf der Unterkonstruktion:
- Nur Zinksilikatgrundierung

Fingerplaat: thermisch verzinkt conform NEN ISO 1461 

EPOXY COAT                       120 µm                  Ching EP Deckbeschichtung                - 120 µm  -   Farbton: DB 704

EPOXY COAT                       120 µm                 Ching EP Zwischenbeschichtung          - 120 µm  -   Farbton: DB 703

SPRAYD ZINC                      100 µm                 Spritzverzinkung                                    - 100 um  -

SAND BLASED                      SA                    3 Strahlentrostung                                     -   Sa 3  -

Surfaces not in contact with concrete to receive the following painting  next to shot - blasting:

corrosiebescherming  van de staalconstructie:
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bit. voegvulling conform EN 14188-1
(door o.g.

Doorsnede rijbaan B-B
M 1:5

Überbau (dek) Widerlager (landhoofd)
*= bij inbouw voeg en bij +10° C

verankering Ø16
e=200; BST 500

rubberprofiel 340 (EPDM)

C50/60 Beton

langswapening Ø16
B500B

plaat 15 (S355J2+N)

randprofiel (S235J2+N)

basisplaat (S355J2+N)

Fingerplaat 45 (S355J2+N)

rubberprofiel 340 (EPDM)

De vingers van de voegovergangen bevinden zich in werkelijkheid op dezelfde hoogte. 
In verband met de doorsnede in het 3d-model ziet dit er op tekening echter anders uit. 
De vingers zitten in werkelijkheid wel degelijk op dezelfde hoogte.

Länge:             20461 mm
Breite:              850 mm
Höhe:               450 mm
Stückgewicht:   7662 KG

lengte:             20461 mm
breedte:           850 mm
hoogte:            450 mm
stukgewicht:     7662KG
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Wapening is schematisch. Zie hiervoor wapeningstekeningen van BAAK

Länge:             2031 mm
Breite:              520 mm
Höhe:               200 mm
Stückgewicht:   200 KG

lengte:             2031 mm
breedte:           520 mm
hoogte:            200 mm
stukgewicht:     200 KG

Teilstück 1)

Länge:             2533 mm
Breite:              520 mm
Höhe:               200 mm
Stückgewicht:   250 KG

lengte:             2533 mm
breedte:           520mm
hoogte:            200mm
stukgewicht:     250 KG

Teilstück 3)
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Detail anker
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Wigborgring NORD-LOCK 
N - 16 - NL16SP, staal flZnncplaat 15 (S355J2+N)

basisplaat (S355J2+N)

Fingerplaat 45 (S355J2+N)

Detail Vingerplaat
M 1:1

Zeskantbout
M16 x 70 - 10.9-tZn - EN 14399-4-HV

Bij de contactvlakken van de vingerplaat en onderbouw zullen een rechtheid/vlakheid worden bewerkstelligd
conform NEN-ISO 2768-2 klasse H

Anziehdrehmoment = 230Nm
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Detail afwatering
M 1:2

- Zeskantbout ISO4017 M8x25-A4-70 
- Schijf ISO 7089 - 8-A4-70
- Schroef bout ISO 4032 M8 -A4-70

Ø120 x 5 mm
1.4571

Roestvrij staal
1.4571
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A. EskeAlgemene tolerancies

Lasnaden: ISO 5817 B (werkplan AA1.510)
Lasconstructie: EN ISO 13920 BG
overige: ISO 2768 m (zie werkplan AA1.512)

Allgemeintoleranzen

Schweißnähte: ISO 5817 B (beachte Arbeitsanweisung AA1.510)
Schweißkonstruktion: EN ISO 13920 BG
Sonstige: ISO 2768 m (beachte Arbeitsanweisung AA1.512)

Constructie volgens RTD 1007-2
Konstruktion nach RTD 1007-2

Productie en documentatie volgens EN 1090, EXC 3
Fertigung und Dokumentation nach EN 1090, EXC 3

opgelet fabriek! opgelet montage!
bandprofiel wordt op de bouwplaats ingebouwd

Achtung Werkstatt! Achtung Montage!
Bandprofil wird auf der Baustelle eingeknöpft!
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Auftr.-Nr.:/Order no.:

Baujahr:/Year of manufacture:
Zul.Gesamtbewegung:/max. movement:
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2023

135mm

Uitgezonderd contactvlakken vingerplaat - onderbouw:
(Mit Ausnahme der Kontaktflächen Fingerplatte - Unterkonstruktion auf der Unterkonstruktion:
- Nur Zinksilikatgrundierung

Fingerplaat: thermisch verzinkt conform NEN ISO 1461 

EPOXY COAT                       120 µm                  Ching EP Deckbeschichtung                - 120 µm  -   Farbton: DB 704

EPOXY COAT                       120 µm                 Ching EP Zwischenbeschichtung          - 120 µm  -   Farbton: DB 703

SPRAYD ZINC                      100 µm                 Spritzverzinkung                                    - 100 um  -

SAND BLASED                      SA                    3 Strahlentrostung                                     -   Sa 3  -

Surfaces not in contact with concrete to receive the following painting  next to shot - blasting:

corrosiebescherming  van de staalconstructie:

Länge:             20461 mm
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Höhe:               450 mm
Stückgewicht:   7662 KG

lengte:             20461 mm
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Länge:             2031 mm
Breite:              520 mm
Höhe:               200 mm
Stückgewicht:   200 KG

lengte:             2031 mm
breedte:           520 mm
hoogte:            200 mm
stukgewicht:     200 KG
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Länge:             2533 mm
Breite:              520 mm
Höhe:               200 mm
Stückgewicht:   250 KG

lengte:             2533 mm
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e Werstattfertigung 22.08.23 R. Berger

ZEICHNUNGS-POSITIONEN

POSITION Artikelnummer MENGE MENGE Benennung Rohdicke
 [mm]

Rohbreite
 [mm]

Rohlänge
 [mm] Material Gewicht

[kg]

1 2000161010 1 1 Maurer Dehnfuge Typ ... - 
Teilstück links, l=...mm 300

2 2000161013 1 1 Maurer Dehnfuge Typ ... - 
Teilstück rechts, l=...mm 334

3 2000161092 1 0 Maurer Dehnfuge Typ ... - 
Teilstück mitte l=...mm 8128

4 2000160159 1 1 SCHEIN-BG 
Entwässerung 2.19

5 1000063859 8 8 Spannvorrichtung verstellbar, mehrprofilig; 
D(S)160, D(S)240, DT160, DT240, XL(S)200, 
XL(S)300; [Belagsanschlusshöhe ≤120mm] 15.640

6 2000161092 0 1 Maurer Dehnfuge Typ ... - 
Teilstück mitte l=...mm 8128
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